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Produktbeschreibung

LuxaCam PEEK Block — zahnfarbene, metallfreie Frésblocke zur Herstellung dentaler Restaura-
tionen. Das Material ist nicht réntgenopak.

Zweckbestimmung

Herstellung von dentalen Restaurationen mittels CAD/CAM-Frismaschinen:

e Festsitzender Zahnersatz: Kronen- und Briickengeriiste im Front- und Seitenzahnbereich
¢ Herausnehmbarer Zahnersatz: teleskopierende Primar- und Sekundarkronen

¢ Individuelle Implantat-Abutments: Suprakonstruktionen im Front- und Seitenzahnbereich

Verwendungsbeschrinkung

Briickengeriiste: mit max. zwei Zwischengliedern zwischen zwei Pfeilern

Indikation

¢ Zahnverlust, Zahnlosigkeit

e GroRe Zahndefekte, die nicht durch direkte Restaurationen wiederhergestellt werden
kénnen z.B. ausgedehnte kariése Lasionen, traumatische Verletzungen oder starke Zahn-
abnutzung

* Endodontisch behandelte Zihne, die anfillig fir Frakturen sind

Kontraindikation

Das Material nicht bei bekannten Allergien gegen einen der Inhaltsstoffe oder bei Kontakt-
allergien verwenden.

Patientenzielgruppe

Personen, die im Rahmen einer zahnirztlichen MaRRnahme behandelt werden.

Vorgesehener Anwender

Zahnarzt, Zahntechniker

Hinweise zur Anwendung

Das Material immer mit den vorgeschriebenen Maschinentemplates bearbeiten,
um eine Uberhitzung und damit Schidigungen des Materials zu verhindern.

Empfohlene Anwendung

Verarbeitung der Blcke
Restauration designen/Design-Spezifikationen
Die dentalen Strukturen der Restauration in einer geeigneten CAD-Software gemiR Hersteller-

angaben designen.

Konstruktion herstellen

Hinweis: Die Blécke kdnnen mit allen offenen CAD/CAM-Frasmaschinen verarbeitet
werden. Eine 5-Achs-Frésmaschine verwenden, um untersichgehende Bereiche optimal zu
erreichen.

Hinweis: Fris-/Schleifablauf und Maschinentemplates sind vom Maschinenhersteller zu
beziehen.

1. Block in der CAD/CAM-Frismaschine befestigen.
2. Frésvorgang starten.

Konstruktion raustrennen
Gefréste Konstruktion mit einer Trennscheibe oder einem Fréser vorsichtig aus dem Block ent-
fernen.

Konstruktion bearbeiten
1. Die grobe Ausarbeitung z. B. mit einem Hartmetallfrdser mit FSQ-Verzahnung oder
Schwarzringfréser fiir Titan durchfiihren.

Achtung! Materialschiden. Bei der Politur den Anpressdruck gering halten, um
Verschmierungen durch Wirmeentwicklung zu vermeiden.

2. Die feine Ausarbeitung und Politur mit einfachen, kreuzverzahnten HM-Frésern durch-
fithren.

Achtung! Materialschdden. Zur Reinigung ungeeignet sind: Dampfstrahlen,
Autoklavieren, nicht ausdriicklich genannte organische Lésungsmittel und Sauren,
hochkonzentrierte Reinigungsalkohole, chemische Prothesenreiniger, abrasive

Reinigungsmittel.

Konstruktion verblenden

1. Konstruktion bei Bedarf mit einem geeigneten Verblendkunststoff gemaR Hersteller-
angaben individualisieren.

. Zuverblendende Anteile sandstrahlen (Aluminiumoxid, 50 — 110 pm, 2 — 3 bar).

. Restauration mit Alkohol reinigen.

. Konstruktion mit 6I- und wasserfreier Luft reinigen.

. Fiir die Verblendung von PEEK geeigneten Primer auf die Konstruktion auftragen (z. B.
Luxatemp-Glaze & Bond, DMG, gemiR Herstellerangaben).
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Restauration befestigen

Provisorisch befestigen
Restrauration mit einem geeigneten provisorischen Zement oder Glasionomerzement gemiR
Herstellerangaben befestigen.

Permanent befestigen

Achtung! Materialschdden. Zur Reinigung ungeeignet sind: Dampfstrahlen,
Autoklavieren, nicht ausdriicklich genannte organische Lésungsmittel und Sauren,
hochkonzentrierte Reinigungsalkohole, chemische Prothesenreiniger, abrasive

Reinigungsmittel.

. Innenseite der Restauration mit Isopropanol reinigen.

. Restauration sandstrahlen (Aluminiumoxid, 50 — 110 pm, 2 — 3 bar).

. Restauration mit 6l- und wasserfreier Luft reinigen.

. Luxatemp-Glaze & Bond gemiR Herstellerangaben auftragen und lichthirten.

. Restauration mit einem geeigneten adhésiven dual- oder chemisch hirtenden Composite-
Befestigungszement gemiR Herstellerangaben befestigen.
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Wechselwirkungen

Bekannte Kreuzreaktionen oder Wechselwirkungen des Medizinproduktes mit anderen bereits
im Mund befindlichen Werkstoffen miissen vom Zahnarzt bei Verwendung beriicksichtigt
werden.

Restrisiken / Nebenwirkungen

Bisher sind keine Nebenwirkungen bekannt. Das Restrisiko einer Hypersensibilitit gegen Kom-
ponenten des Materials ist nicht auszuschlieRen.

Warnungen / Vorsichtshinweise

*  Nur fiir den zahnirztlichen Gebrauch.

*  BeiBeschleifen des Materials Mundschutz und Schutzbrille tragen, damit kein Schleifstaub
in die Augen und Atemwege gelangt.

e Fiir Kinder unzuginglich aufbewahren!

¢ Kontakt mit den Augen vermeiden! Im Falle eines unbeabsichtigten Augenkontakts sofort
griindlich mit viel Wasser spiilen und gegebenenfalls einen Arzt konsultieren.

e Fiir Kinder unzuginglich aufbewahren.

¢ Herstellerangaben von anderen Produkten, die mit dem Material/den Materialien ver-
wendet werden, beachten.

* Schwerwiegende Vorkommnisse mit diesem Produkt sind dem Hersteller sowie den zu-
standigen Meldebehdrden anzuzeigen.



Leistungsmerkmale des Produkts

Biegefestigkeit > 150 [MPa]
Biegemodul > 3,8 [GPa]

Lagerung / Entsorgung

* BeiRaumtemperatur (15— 25 °C/59 — 77 °F) trocken lagern.
Vor direkter Sonneneinstrahlung schiitzen!

¢ Nach Ablauf des Haltbarkeitsdatums nicht mehr verwenden!
*  Unter Beachtung der nationalen Vorschriften entsorgen.

Zusammensetzung

Polyetheretherketon (ca. 80 %) Titandioxid (ca. 20 %) mit Additiven und Pigmenten.

Instructions for use English

Product description

LuxaCam PEEK block — tooth-colored, metal-free milling blocks for the fabrication of dental
restorations. This material is not radiopaque.

Intended purpose

Fabrication of dental restorations using CAD/CAM milling machines:

* Fixed dental prostheses: Crown and bridge frameworks in the anterior and posterior region
* Removable dentures: telescopic primary and secondary crowns

¢ Individual implant abutments: Superstructures in the front and posterior region

Limitations of use

Bridge framework: with a maximum of two pontics between two abutments

Indications

¢ Tooth loss, edentulism

*  Major tooth defects that cannot be restored by direct restoration, e.g. extensive carious
lesions, traumatic injuries or extensive dental wear

¢ Endodontically treated teeth that are susceptible to fractures

Contraindications

Do not use the material where there are known allergies to any of the components or contact
allergies.

Patient target group

People treated in the course of a dental procedure.

Intended users

Dentist, dental technician

Notes for use

Always process the material with the specified machine templates
to avoid overheating and thus prevent damage to the material.

Recommended use

Processing the blocks

Restoration designs/design specifications
Design the dental structures for the restoration with suitable CAD software according to the
manufacturer’s information.

Creating the structure

Note: The blocks can be processed with all open CAD/CAM miilling machines. Use a 5-axis
milling machine to reach undercutting areas optimally.

Note: Milling/grinding processes and machine templates must be obtained from the
machine manufacturers.

1. Secure the block into the CAD/CAM milling machine.
2. Start the milling process.

Removing the structure
Carefully remove the milled structure from the block with a separator or a milling tool.

Preparing the structure
1. Carry out the rough preparation, for example, with a carbide milling tool with FSQ toothing
or a black ring cutter for titanium.

Caution! Material damage. When polishing, keep the pressure low to prevent smearing due
to heat development.

2. Carry out the fine preparation and polishing with simple, crosscut HM milling tool.

Caution! Material damage. The following are unsuitable for cleaning: Steam,
autoclaving, organic solvents and acids not expressly mentioned here, highly concentrated
cleaning alcohols, chemical prosthesis cleaners, abrasive cleaning agents.

Veneering the structure

1. Individualize the structure as needed with an appropriate veneering resin, in accordance
with the manufacturer’s specifications.

. Sandblast areas to be veneered (aluminum oxide, 50 — 110 pm, 2 - 3 bar).

. Clean the restoration with alcohol.

. Clean the structure with oil-free and water-free air.

. For the veneering of PEEK, apply a suitable primer to the structure (e.g. Luxatemp-Glaze &
Bond, DMG, in accordance with the manufacturer’s specifications).
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Luting the restoration

Temporary luting
Lute restorations with a suitable temporary cement or glass ionomer cement in accordance with
manufacturer’s instructions.

Permanent luting

Caution! Material damage. The following are itable for ing: Steam,
autoclaving, organic solvents and acids not expressly mentioned here, highly concentrated
cleaning alcohols, chemical prosthesis cleaners, abrasive cleaning agents.

1. Clean the inside of the restoration with isopropyl alcohol.

2. Sandblast restoration (aluminum oxide, 50-110 pm, 2-3 bar).

3. Clean the restoration with oil-free and water-free air.

4. Apply Luxatemp-Glaze & Bond in accordance with the manufacturer’s instructions and
light-cure.

5. Lute the restoration with a suitable adhesive dual- or self-curing composite luting cement
according to the manufacturer’s instructions.

Interactions

Known reactions or interactions of the medical device with other materials already in place in
the mouth should be taken into consideration by the dentist.

Residual risks/side effects

There are no known side effects to date. The residual risk of hypersensitivity to components of
the material cannot be ruled out.

Warnings / precautions

Fordental use only.

¢ Wear dust mask and goggles when milling, otherwise sanding dust may get into the eyes
and respiratory tract.

* Keep out of the reach of children!

* Avoid eye contact! In the event of accidental contact with the eyes, immediately rinse the
eyes thoroughly with plenty of water and consult a physician if necessary.

* Keep out of the reach of children.

*  Follow the manufacturer’s instructions for other products that are used with the material/
materials.

e Serious incidents involving this product must be reported to the manufacturer and to the
responsible registration authorities.

Performance characteristics of the device

Flexural strength > 150 [MPa]
Flexural modulus > 3.8 [GPa]

Storage / disposal

* Storeinadry place at room temperature (15-25 °C / 59 -77 °F).
* Protect against exposure to direct sunlight!

* Do not use after the expiration date!

 Dispose of in accordance with national regulations.



Composition

Polyether ether ketone (approx. 80%), titanium dioxide (approx. 20%) with additives and pig-
ments.

Mode d‘emploi

Description du produit

Bloc LuxaCam PEEK — Blocs de la couleur des dents, sans métal et destinés au fraisage, pour
fabriquer des restaurations dentaires. Ce matériau n’est pas radio-opaque.

Destination

Fabrication de restaurations dentaires  'aide de fraiseuses de CAO/FAO :

* Prothéses dentaires fixes : Armatures de couronnes et bridges dans la région antérieure et
postérieure

¢ Prothéses amovibles : couronnes primaire et secondaire télescopiques

e Piliers implantaires individuels : Superstructures dans les régions antérieure et postérieure

Restriction d'utilisation

Armature de bridge : avec maximum deux parties intermédiaires entre deux piliers

Indications

¢ Perte de dents, édentulisme

* Défauts dentaires majeurs ne pouvant étre corrigés par une restauration directe (par
exemple, les Iésions carieuses étendues, les blessures traumatiques ou encore une usure
dentaire trés importante)

* Dents traitées en endodontie qui sont sensibles aux fractures

Contre-indications

Ne pas utiliser le matériau en cas d'allergies a 'un des composants ou en cas d'allergies de
contact.

Groupes cibles de patients

Personnes traitées au cours d'une procédure dentaire.

Utilisateurs auquel le dispositif est destiné

Dentiste, prothésiste dentaire

Remarques concernant I'utilisation

Toujours traiter le matériau a I'aide des gabarits de machine spécifiés
afin d’éviter toute surchauffe et d’empécher ainsi tout endommagement du matériau.

Utilisation recommandée

Traitement des blocs

Conception des restaurations/consignes concernant la conception
Concevoir les structures dentaires des restaurations a I'aide du logiciel de CAO approprié selon
les indications du fabricant.

Création de la structure

Remarque : les blocs peuvent étre traités au moyen de toute fraiseuse compatible avec les
technologies de CAO/FAQ. Utiliser une fraiseuse 5 axes pour atteindre de maniére optimale
les zones en retrait.

Remarque : les processus de meulage/fraisage, ainsi que les gabarits de machine, doivent
étre fournis par les fabricants des machines.

1. Fixer le bloc dans la fraiseuse de CAO/FAO.
2. Démarrer le processus de fraisage.

Retrait de la structure
Retirer soigneusement la structure fraisée du bloc & 'aide d’un séparateur ou d'une fraise.

Préparation de la structure
1. Procéder au dégrossissage, par exemple a I'aide d’un outil de fraisage au carbure a denture
FSQ ou d’un coupe-bague noir pour le titane.

Attention ! Matériau endommagé. Lors du polissage, maintenir la pression a un niveau
faible pour éviter les salissures dues au dégagement de chaleur.

2. Procéder a la préparation fine et au polissage a I'aide d’un outil de fraisage & denture croisée
HM.

Attention ! Matériau endommagé. Sont déconseillés pour le nettoyage : vapeur,
autoclave, solvants et acides organiques non explicitement mentionnés ici, alcools de
nettoyage hautement concentrés, nettoyants chimiques pour prothéses et détergents
abrasifs.

Stratification de la structure

1. Personnaliser la structure autant que nécessaire  'aide d’une résine de revétement adap-
tée, conformément aux instructions du fabricant.

Poncer les zones devant étre revétues (oxyde d'aluminium, 50 a 110 pm, 2 a 3 bar).
Nettoyer la restauration avec de I'alcool.

Nettoyer la structure avec de I'air ne contenant ni huile ni eau.

Pour la stratification du PEEK, appliquer un primer adapté sur la structure (par exemple,
Luxatemp-Glaze & Bond de DMG, conformément aux spécifications du fabricant).
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Scellement de la restauration

Scellement provisoire
Sceller les restaurations & I'aide d’un ciment provisoire ou verre ionomére adapté, conformé-
ment aux instructions du fabricant.

Scellement permanent

Attention ! Matériau endommagé. Sont déconseillés pour le nettoyage : vapeur,
autoclave, solvants et acides organiques non explicitement mentionnés ici, alcools de
nettoyage hautement concentrés, nettoyants chimiques pour prothéses et détergents
abrasifs.

Nettoyer l'intérieur de la restauration a 'aide d'alcool isopropylique.

Poncer la restauration (oxyde d’aluminium, 50 4-110 pm, 23 -3 bar).

Nettoyer la surface de restauration avec de I'air ne contenant ni huile ni eau.

. Appliquer Luxatemp-Glaze & Bond conformément aux instructions du fabricant et
procéder a la polymérisation.

5. Sceller la restauration avec un ciment de scellement composite adhésif approprié, a prise

duale ou autopolymérisable, conformément aux instructions du fabricant.

HwN =

Interactions

Les réactions ou interactions connues du dispositif médical avec d’autres matériaux déja pré-
sents en bouche doivent étre prises en compte par le dentiste.

Risques résiduels/effets secondaires

Aucun effet secondaire n’a été rapporté a ce jour. Le risque résiduel d’une hypersensibilité aux
composants du matériau ne peut étre écarté.

Mise en garde / précaution

¢ Destiné exclusivement a I'usage dentaire.

* Porter un masque de protection contre la poussiére et des lunettes lors du fraisage, faute de
quoi les poussiéres de pongage pourront pénétrer dans les yeux et les voies respiratoires.

¢ Ne pas laisser a la portée des enfants |

« Eviter tout contact avec les yeux | En cas de contact accidentel avec les yeux, laver immé-
diatement et soigneusement les yeux a grande eau et consulter un médecin si nécessaire.

*  Ne pas laisser a la portée des enfants.

* Suivre les instructions du fabricant pour les autres produits utilisés avec le matériau/les
matériaux.

¢ Tout incident sérieux impliquant ce produit doit étre signalé au fabricant et aux autorités
chargées de I'immatriculation.

Caractéristiques en matiére de performances

Résistance a la flexion > 150[MPa]
Module de flexion = 3,8 [GPa]

Stockage / élimination

* Stocker au sec a température ambiante (entre 15 et 25 °C /59 et 77 °F).
* Ne pas exposer a la lumiére directe du soleil !

¢ Ne pas utiliser au-dela de la date de péremption !

« Eliminer conformément aux réglementations nationales.

Composition

Polyétheréthercétone (environ 80 %) et dioxyde de titane (environ 20 %) avec des additifs et
des pigments.



Istruzioni per I‘uso Italiano

Descrizione del prodotto

LuxaCam PEEK block - blocchi per fresatura privi di metalli e del colore dei denti, per la produ-
zione di restauri dentali. Il materiale non & radiopaco.

Destinazione d’uso

Produzione di restauri dentali mediante I'uso di frese CAD/CAM:

* Protesi dentarie fisse: Armature per corone e ponti nella regione anteriore e posteriore
e Protesi rimovibili: corone telescopiche primarie e secondarie

¢ Abutment implantari singoli: Sovrastrutture nelle regioni anteriore e posteriore

Restrizioni all’'uso

Armature per ponti: con un massimo di due pontic tra due abutment

Indicazioni

e Perdita di denti, edentulismo

« Difetti dentali importanti che non possono essere sottoposti a restauro diretto, ad esempio
lesioni cariose estese, lesioni traumatiche o usura dentale estesa

 Denti sottoposti a trattamento endodontico che sono suscettibili di frattura

Controindicazioni

Non utilizzare il materiale in caso di allergia nota a uno qualsiasi dei componenti o di allergie
da contatto.

Gruppo pazienti destinatari

Soggetti trattati nel corso di una procedura dentale.

Degli utilizzatori previsti

Dentista, odontotecnico

Note per I'utilizzo

Lavorare sempre il materiale con i template della macchina specificati
per evitare di surriscaldare e quindi di danneggiare il materiale.

Uso consigliato

Lavorazione dei blocchi

Progettazione del restauro/specifiche del progetto
Progettare le strutture dentali per il restauro con un software CAD idoneo in conformita alle
indicazioni del produttore.

Creazione della struttura

Nota: | blocchi possono essere lavorati con tutte le frese CAD/CAM aperte. Utilizzare una
fresa a 5 assi per raggiungere le zone dei sottosquadri in modo ottimale.

Nota: Le procedure di fresatura/molatura e i template delle macchine devono essere forniti
dai produttori delle macchine.

1. Fissare il blocco nella fresa CAD/CAM.
2. Awviare il processo di fresatura.

Rimozione della struttura
Rimuovere con cautela la struttura fresata dal blocco con un separatore o un attrezzo per fre-
satura.

Preparazione della struttura
1. Effettuare la preparazione grezza, ad esempio con una fresa in carburo con dentatura FSQ
oppure con una fresa per titanio con anello nero.

Attenzione! Danneggiamento del materiale. Durante la lucidatura mantenere bassa la
pressione per evitare la formazione di strisce dovute allo sviluppo di calore.

2. Effettuare la preparazione fine e la lucidatura con semplici frese HM con dentatura a croce.

Attenzione! Danneggiamento del materiale. | seguenti prodotti non sono idonei
per la pulizia: vapore, processo in autoclave, solventi e acidi organici non espressamente
indicati nelle presenti istruzioni, alcol a elevata concentrazione, detergenti chimici per
protesi, agenti detergenti abrasivi.

Cementazione della struttura

1. Personalizzare la struttura secondo necessita con un’apposita resina in conformita alle
indicazioni del produttore.

Sabbiare le aree da cementare (ossido di alluminio, 50 — 110 um, 2 - 3 bar).

Pulire il restauro con alcol.

Pulire la struttura con aria priva di olio e di acqua.

Per la cementazione del PEEK, applicare alla struttura un primer idoneo (ad es. Luxa-
temp-Glaze & Bond, DMG, conformemente alle specifiche del produttore).
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Cementazione del restauro

Cementazione temporanea
Cementare i restauri con un idoneo cemento temporaneo o cemento vetroionomero, seguen-
do le istruzioni del produttore.

Cementazione permanente

Attenzione! Danneggiamento del materiale. | seguenti prodotti non sono idonei
per la pulizia: vapore, processo in autoclave, solventi e acidi organici non espressamente
indicati nelle presenti istruzioni, alcol a elevata concentrazione, detergenti chimici per
protesi, agenti detergenti abrasivi.

Pulire I'interno del restauro con alcol isopropilico.

Sabbiare il restauro (ossido di alluminio, 50-110 pm, 2-3 bar).

Pulire il restauro con aria priva di olio e di acqua.

. Applicare Luxatemp-Glaze & Bond conformemente alle indicazioni del produttore e
fotopolimerizzare.

5. Cementare il restauro con un cemento composito adesivo idoneo, autopolimerizzabile o a

polimerizzazione duale, in conformita alle istruzioni del produttore.
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Interazioni

Il dentista deve tenere in considerazione reazioni o interazioni note del dispositivo medico con
altri materiali gia presenti nel cavo orale del paziente.

Rischi residui/effetti collaterali

Nessun effetto collaterale rilevato fino ad ora. Non si puo escludere il rischio residuo di ipersen-
sibilita ai componenti del materiale.

Avvertenza / precauzione

¢ Solo per uso odontoiatrico.

¢ Indossare una mascherina contro il particolato e occhiali protettivi durante la fresatura per
evitare che la polvere di sabbiatura penetri negli occhi e nelle vie respiratorie.

¢ Conservare lontano dalla portata dei bambini!

e Evitare il contatto con gli occhil In caso di contatto accidentale con gli occhi sciacquare im-
mediatamente con abbondante acqua e, se necessario, consultare un medico.

¢ Conservare lontano dalla portata dei bambini.

e Per'utilizzo di altri prodotti con il materiale/i materiali, seguire le istruzioni del produttore.

Eventuali incidenti gravi correlati all'impiego di questo prodotto devono essere segnalati al
produttore e alle autorita di registrazione competenti.

Caratteristiche di prestazione

Resistenza alla flessione > 150[MPa]
Modulo di flessione > 3,8[GPa]

Conservazione / eliminazione

* Conservare in un luogo asciutto e a temperatura ambiente compresa fra 15 e 25 °C (59
~77°F).

 Proteggere dalla luce solare direttal

¢ Non utilizzare oltre la data di scadenza!

¢ Eliminare secondo le normative nazionali.

Composizione

Polietere etere chetone (80% circa), diossido di titanio (20% circa) con additivi e pigmenti.

Instrucciones de uso Espafiol

Descripcion del producto

Los bloques LuxaCam PEEK tienen el color de los dientes y son bloques para fresado sin metal
para la fabricacion de restauraciones dentales. El material no es radiopaco.

Finalidad prevista del producto

Fabricacién de restauraciones dentales con fresadoras CAD/CAM:
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Protesis dentales fijas: Estructuras de coronas y puentes en la regién anterior y posterior
* Dentaduras postizas: coronas telescopicas primarias y secundarias
* Abutments individuales: Superestructuras en la region delantera y posterior

Limitaciones de uso

Estructura de puente: con un maximo de dos pénticos entre dos pilares

Indicaciones

¢ Pérdida de dientes, endetulismo

* Importantes defectos dentales que no se pueden restaurar por restauracion directa, por
ejemplo, amplias lesiones de caries, lesiones traumaticas o desgaste dental considerable

 Dientes tratados con endodoncias que son susceptibles a fracturas

Contraindicaciones

No utilice el material si existe alguna alergia conocida a alguno de los componentes o alergias
de contacto.

Grupo(s) de pacientes

Personas tratadas en el curso de un procedimiento dental.

Usuarios previstos

Dentista, técnico dental

Notas para el uso

Procese siempre el material con las plantillas especificadas de maquina
para evitar el sobrecalentamiento y prevenir asi dafios al material.

Recomendaciones de uso

Proc i de los bloq

Disefios de restauraciones/especificaciones de disefio
Disefie las estructuras dentales para la restauracion con software CAD apropiado segin la in-
formacion del fabricante.

Creacién de la estructura

Nota: Los bloques se pueden procesar con todas las maquinas fresadoras CAD/CAM
abiertas. Utilice una maquina de fresado de 5 ejes para llegar a las areas de recorte
6ptimamente.

Nota: Los procesos de fresado/esmerilado y las plantillas para maquinas tienen que
obtenerse de los fabricantes de la méaquina.

1. Fije el bloque en la maquina fresadora CAD/CAM.
2. Comience el proceso de fresado.

Extraccién de la estructura
Quite la estructura torneada con cuidado del bloque con un separador o una fresadora.

Preparacién de la estructura
1. Realice la preparacion en bruto, por ejemplo, con una herramienta fresadora para carburos
con dentado de FSQ o con un cortador de anillo negro para titanio.

jAtencién! Dafio al material. Cuando pula, mantenga la presién baja para prevenir manchas
debidas a la generacion de calor.

2. Realice la preparacion fina y pula con una herramienta fresadora HM sencilla de corte
cruzado.

jAtencién! Dafio al material. Los siguientes no son apropiados para limpieza: Vapor,
autoclavado, disolventes y acidos organicos no mencionados expresamente, alcoholes

para limpieza muy concentrados, limpiadores quimicos de protesis, agentes abrasivos de
limpieza.

Barnizado de la estructura

1. Individualice la estructura seg(in sea necesario con una barniz de resina apropiadao segiin
las especificaciones del fabricante.

2. Utilice chorro de arena en las éreas que se deben barnizar (6xido de aluminio, 50110
nm, 2 -3 bar).

3. Limpie la restauracion con alcohol.

4. Limpie la estructura con aire sin aceite y sin agua.
Para el barnizado de PEEK, aplique un primer adecuado a la estructura (por ejemplo, Luxa-
temp-Glaze & Bond, DMG, de acuerdo con las especificaciones del fabricante).

Cementacién de la restauracién

Cementacién temporal
Cemente las restauraciones con un cemento temporal adecuado o cemento de ionémero de
vidrio conforme a las instrucciones del fabricante.

Cementacién permanente

jAtencién! Dafio al material. Los siguientes no son apropiados para limpieza: Vapor,
autoclavado, disolventes y acidos organicos no mencionados expresamente, alcoholes

para limpieza muy concentrados, limpiadores quimicos de protesis, agentes abrasivos de
limpieza.

Limpie el interior de la restauracion con alcohol isopropilo.

Utilice chorro de arena en la restauracion (6xido de aluminio, 50 — 110 um, 2 -3 bar).

Limpie la restauracion con aire sin aceite ni agua.

. Aplique Luxatemp-Glaze & Bond de acuerdo con las instrucciones del fabricante y
fotopolimerice.

5. Cementar la restauracion con un apropiado agente cementante adhesivo de resina

compuesta, autopolimerizable o de polimerizacion dual, conforme a las instrucciones del

fabricante.
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Interacciones

El dentista tiene que tener en cuenta las reacciones o interacciones conocidas del dispositivo
médico con otros materiales que ya estén colocados en la boca.

Riesgos/efectos secundarios residuales

Hasta ahora no se conocen efectos secundarios. No se puede descartar el riesgo residual de
hipersensibilidad a los componentes.

Advertencias [ precauciones

*  Solo para uso odontoldgico.

*  Utilice una mascara antipolvo y gafas al pulir, ya que en caso contrario el polvo puede entrar
en los ojos y en las vias respiratorias.

¢ {Mantener fuera del alcance de los nifios!

 jEvitar el contacto con los ojos! En caso de contacto ocular accidental, aclarar con agua abun-
dante y acudir al médico si fuera necesario.

¢ Mantener fuera del alcance de los nifios.

*  Siga las instrucciones del fabricante para los otros productos que se utilizan con el material
o los materiales.

 Setiene que informar al fabricante y a las autoridades responsables de registro de incidentes
graves que impliquen a este producto.

Caracteristicas de funcionamiento del producto

Resistencia a la flexion = 150 [MPa]
Médulo de flexion > 3,8 [GPa]

Almacenamiento / eliminacién

* Conservar en un lugar seco a temperatura ambiente (15 - 25 °C / 59 — 77 °F).
*  iProteger de la radiacion solar directal

¢ iNo usar después de la fecha de caducidad!

* Desechar de acuerdo con las normas nacionales.

Composicién

Polietereterquetona (aprox. 80 %), dioxido de titanio (aprox. 20 %), con aditivos y pigmentos.

Instrugdes de uso Po|

Descrigdo do produto

O LuxaCam PEEK Block & destinado a confecgio de restauragbes dentarias e consiste de blocos
isentos de metais e que correspondem a cor dos dentes. Este material ndo é radiopaco.

Finalidade prevista

Confecgio de restauragdes dentarias com maquinas de fresamento CAD/CAM:
 Proteses dentarias fixas: Estruturas de coroas e pontes na regido anterior e posterior
¢ Proteses removiveis: coroas telescopicas primarias e secundarias

e Pilares de implante individuais: Superestruturas na regido anterior e posterior

Limitagdes de utilizagdo

Estrutura de ponte: com um méximo de dois pénticos entre dois pilares



Indicagbes

¢ Perda do dente, edentulismo

* Defeitos graves nos dentes, que ndo podem ser corrigidos por meio de restauragao direta,
por exemplo, lesGes por caries extensas, lesGes traumaticas ou desgaste dentario severo

* Dentes tratados endodonticamente, que sdo suscetiveis a fraturas

Contraindicagdes

Nazo usar o material, caso o usuario tenha histérico de alergias de contato a qualquer um dos
componentes deste produto.

Grupos-alvo de doentes

Pessoas realizando tratamentos odontologicos.

Utilizadores a que se destinam

Dentistas, técnicos dentéarios

Observagdes sobre o uso

Usar sempre os modelos de méaquinas especificados para o processamento
para evitar superaquecimento, bem como danos ao material.

Aplicagdo recomendada

Processamento dos blocos

Especificacbes de design para a restauragao
Crie as estruturas dentarias da restauragao usando um software CAD apropriado de acordo com
as instrugdes do fabricante.

Elaboragdo da estrutura

Observacao: os blocos podem ser processados com todas as maquinas fresadoras CAD/
CAM. Use uma fresadora de 5 eixos para alcancar as éreas de reentrancia de forma ideal.

Observag3o: os fabricantes de equipamentos devem fornecer modelos de maquinas e
procedimentos de desgaste/fresamento.

1. Cologue o bloco na maquina fresadora CAD/CAM.
2. Inicie o processo de fresamento.

Remog3do da estrutura
Remova cuidadosamente a estrutura fresada do bloco com um separador ou uma ferramenta
de fresa.

Preparagio da estrutura
1. Faga o desgaste da preparagdo usando, por exemplo, um disco de corte para titanio ou uma
ferramenta de fresa em carboneto dentada FSQ.

Cuidado! Danos ao material. Mantenha uma pressao baixa durante o polimento para evitar
manchas devido ao desenvolvimento de calor.

2. Faga o acabamento e o polimento da preparagdo com uma ferramenta de fresa HM de
corte transversal simples.

Cuidado! Danos ao material. Os itens a seguir sdo inadequados para limpeza: vapor,
autoclave, 4cidos e solventes organicos ndao mencionados expressamente aqui, alcoois de
limpeza altamente concentrados, produtos quimicos de limpeza para préteses e agentes de
limpeza abrasivos.

Laminagéo da estrutura

1. Personalize a estrutura conforme necessario com uma resina de revestimento apropriada,
de acordo com as especificagdes do fabricante.

Faga o jateamento das areas a serem revestidas (6xido de aluminio, 50 — 110 pm, 2 — 3 bar).
Limpe a restauragio com élcool.

Limpe a estrutura com ar livre de 6leo e de dgua.

Para a laminagéo do PEEK, aplique uma base adequada, como o Luxatemp-Glaze & Bond da
DMG, na estrutura de acordo com as especificagées do fabricante.

uhwnN

Cimentacéo da restauragdo

Cimentagéo proviséria
Faga a cimentagdo das restauragdes usando um cimento provisério ou cimento de ionémero de
vidro apropriado, de acordo com as instrugges do fabricante.

Cimentagao permanente

Cuidado! Danos ao material. Os itens a seguir sdo inadequados para limpeza: vapor,
autoclave, 4cidos e solventes organicos ndao mencionados expressamente aqui, alcoois de
limpeza altamente concentrados, produtos quimicos de limpeza para préteses e agentes de
limpeza abrasivos.

Limpe a parte interna da restauragdo com élcool isopropilico.

Faga o jateamento da restauragao (6xido de aluminio, 50 —-110 um, 2 -3 bar).

Limpe a restauragio com ar isento de 6leo e de agua.

. Aplique Luxatemp-Glaze & Bond de acordo com as instrugdes do fabricante e faga a
fotopolimerizagéo.

5. Fagaa cimentagdo da restauragio com um cimento de fixagao a base de compésito

autopolimerizavel ou de polimerizagao dupla adequado, de acordo com as instrugées do

fabricante.
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Interagées medicamentosas

O dentista deve considerar as reagdes ou interagdes conhecidas do dispositivo médico com
outros materiais existentes na boca.

Riscos/efeitos colaterais residuais

Até & data ndo sdo conhecidos quaisquer efeitos secundarios. Apesar disso, pode haver risco
residual de hipersensibilidade aos componentes do produto.

Adverténcias [ precaugdes

* Somente para uso odontolégico.

¢ Use mascara facial e 6culos protetores durante o fresamento. Caso contrério, os detritos
resultantes podem penetrar nos olhos e nas vias aéreas.

¢ Manter longe do alcance de criangas!

¢ Evitar o contato com os olhos! Em caso de contato acidental com os olhos, enxague imedia-
tamente com 4gua em abundéncia e consulte um médico, se necessario.

*  Manter longe do alcance de criangas.

* Siga as instrugdes de uso dos fabricantes de outros produtos que podem ser usados com
os materiais.

* Caso ocorram incidentes graves relacionados a este produto, eles devem ser comunicados
ao fabricante, bem como s autoridades de registro responsaveis.

Caracteristicas de desempenho do dispositivo

Resisténcia flexural > 150[MPa]
Médulo flexural > 3,8[GPa]

Armazenamento /eliminagéo

¢ Armazenar em local seco & temperatura ambiente (15-25 °C/ 59 — 77 °F).
* Proteger da luz solar diretal

*  Nao utilizar depois de expirado o prazo de validade!

¢ Descartar o material de acordo com a legislagao nacional em vigor.

Composicao

Polieteretercetona (cerca de 80%) e diéxido de titanio (cerca de 20%) com aditivos e pigmentos.

Gebruiksa

ng Nederlands

Productbeschrijving

LuxaCam PEEK blok - tandkleurige, metaalvrije freesblokken voor de vervaardiging van dentale
restauraties. Het materiaal is niet radiopaak.

Beoogd gebruik

Vervaardiging van dentale restauraties met behulp van CAD-/CAM-freesmachines:

*  Vaste gebitsprothesen: Kroon- en brugstructuren in het anterieure en posterieure gebied
¢ Uitneembare kunstgebitten: telescopische primaire en secundaire kronen

¢ Individuele implantaat-abutments: Opbouwen in het frontale en posterieure gebied

Gebruiksbeperkingen

Brugconstructie: met maximaal twee pontics tussen twee abutments

Indicaties

¢ Verlies van gebitselementen, edentulisme

* Ernstige tandbeschadigingen die niet door directe restauratie kunnen worden hersteld, bijv.
uitgebreide carieuze laesies, traumatische verwondingen of omvangrijke gebitsslijtage

¢ Endodontisch behandelde tanden die vatbaar zijn voor fracturen



Contra-indicaties

Materiaal niet gebruiken bij bekende allergieén voor een of meer van de bestanddelen of con-
tactallergieén.

Patiéntendoelgroepen

Personen onder tandheelkundige behandeling.

Beoogde gebruikers

Tandarts, tandtechnicus

Aanwijzingen voor het gebruik

Verwerk het materiaal altijd met de voorgeschreven machinesjablonen
om oververhitting en schade aan het materiaal te voorkomen.

Aanbevolen gebruik

Blokken verwerken

Restauratie ontwerpen / ontwerpspecificaties
Ontwerp de dentale structuren voor de restauratie met geschikte CAD-software volgens de
informatie van de fabrikant.

Structuur vervaardigen

Opmerking: De blokken kunnen worden verwerkt met alle open CAD-/CAM-
freesmachines. Gebruik een 5-assige freesmachine om de ondersnijdingsgebieden optimaal
te kunnen bereiken.

Opmerking: Frees-/slijpprocessen en machinesjablonen moeten van de fabrikanten van de
machine worden verkregen.

1. Zet het blok vast in de CAD-/CAM-freesmachine.
2. Start het freesproces.

Structuur verwijderen
Verwijder de gefreesde structuur voorzichtig van het blok met behulp van een separator of een
freesinstrument.

Structuur prepareren
1. Voer de grove preparatie uit, bijvoorbeeld met een carbide-frees met FSQ-vertanding of
een zwarte ringcutter voor titanium.

Let op! Schade aan het materiaal. Oefen tijdens het polijsten slechts lage druk uit, om
uitsmeren door warmteontwikkeling te voorkomen.

2. Voer de fijne afwerking en het polijsten uit met eenvoudige kruisvertande HM-frees.

Let op! Schade aan het materiaal. De volgende materialen zijn ongeschikt
voor reiniging: Stoom, autoclaveren, organische oplosmiddelen en zuren die hier niet
uitdrukkelijk worden genoemd, sterk geconcentreerde reinigingsalcoholen, chemische
prothesereinigers, abrasieve reinigingsmiddelen.

V. Veneren van de structuur

1. Individualiseer de structuur zo nodig met een geschikte veneerhars volgens de aanwijzin-
gen dan de fabrikant.

2. Zandstraal de oppervlakken die bestemd zijn voor plaatsing van veneers facings (aluminu-
moxide, 50— 110 um, 2 — 3 bar).

3. Reinig de restauratie met alcohol.

4. Reinig de structuur met olie- en watervrije lucht.

5. Brengvoor het veneren van PEEK een geschikte primer op de structuur aan (bijv. Luxa-
temp-Glaze & Bond, DMG, volgens de specificaties van de fabrikant).

Hechten van de restauratie

Tijdelijk cementeren
Hecht de restauraties met geschikt tijdelijk cement of glasionomeer cement volgens de aanwij-
zingen van de fabrikant.

Permanent cementeren

Let op! Schade aan het materiaal. De volgende materialen zijn ongeschikt
voor reiniging: Stoom, autoclaveren, organische oplosmiddelen en zuren die hier niet
uitdrukkelijk worden genoemd, sterk geconcentreerde reinigingsalcoholen, chemische
prothesereinigers, abrasieve reinigingsmiddelen.

. Reinig de binnenzijde van de restauratie met isopropy! alcohol.

. Zandstraal de restauratie (aluminumoxide, 50 —-110 um, 2 -3 bar).

. Reinig de restauratie met olie- en watervrije lucht.

. Breng Luxatemp-Glaze & Bond aan volgens de aanwijzingen van de fabrikant en hard het
uit met licht.
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5. Bevestig de vulling met een geschikt duaal- of zelfhardend composiethechtmiddel volgens
de gebruiksaanwijzing van de fabrikant.

Interacties

De tandarts moet rekening houden met bekende reacties of interacties van het medisch appa-
raat met andere reeds in de mond aanwezige materialen.

Resterende risico’s / bijwerkingen

Tot op heden zijn er geen bijwerkingen bekend. Het resterende risico van overgevoeligheid voor
componenten van het materiaal kan niet worden uitgesloten.

Waarschuwingen / voorzorgsmaatregelen

¢ Alleen voor tandheelkundig gebruik.

* Draagtijdens het frezen een stofmasker en een veiligheidsbril, om te voorkomen dat schuur-
stof in de ogen en de luchtwegen geraakt.

* Buiten bereik van kinderen bewaren!

* Contact met de ogen vermijden! Bij onbedoeld contact met de ogen, deze grondig uitspoe-
len met ruime hoeveelheden water en indien nodig een arts raadplegen.

* Buiten bereik van kinderen bewaren.

* Neem bijandere producten die samen met het materiaal /de materialen worden gebruikt de
gebruiksaanwijzing van de fabrikant in acht.

* Ernstige voorvallen waarbij dit product betrokken is, dienen te worden gemeld aan de fabri-
kant en aan de verantwoordelijke registratie-instantie.

Prestatie-eigenschappen van het hulpmiddel

Buigsterkte > 150[MPa]
Buigmodulus > 3,8 [GPa]

Opslag / verwijderen

* Bewaren op een droge plaats bij kamertemperatuur (1525 °C /59 - 77 °F).
¢ Beschermen tegen blootstelling aan direct zonlicht!

* Niet gebruiken na de vervaldatum!

¢ Wegwerpen in overeenstemming met nationale regelgeving.

Samenstelling

Polyetheretherketon (ca. 80%), titaniumdioxide (ca. 20%) met additieven en pigmenten.

Brugsa

Produktbeskrivelse

LuxaCam PEEK blok — tandfarvede, metalfri freeseblokke til fremstilling af tandrestaureringer.
Dette materiale er ikke gennemtraengeligt for rantgenstraler.

Erklzerede formal

Fremstilling af tandrestaureringer vha. CAD/CAM-freesemaskiner:
¢ Faste tandproteser: Krone- og brorammer foran og bag i munden
* Aftagelige proteser: teleskopiske primzre og sekundzre kroner

¢ Individuelle implantatstatter: Superstrukturer i det forreste og posteriore omrade

Begraensninger i anvendelsen

Broramme: med hgjst to kunstige tander imellem to stotter

Indikationer

¢ Tandtab, tandlashed

Store tanddefekter, der ikke kan restaureres igennem direkte restaurering, f.eks. ekstensive
kariesskader, traumaskader eller alvorlig dental slitage

* Endodontisk behandlede tender, der er modtagelige overfor frakturer

Kontraindikationer

Undlad at bruge materialet ved kendte allergier overfor komponenterne eller ved kontaktal-
lergier.

Patientmalgruppe

Personer behandlet i labet af en tandbehandling.



Tilsigtede brugere

Tandlaege, tandtekniker

Noter til brug

Bearbejd altid materialet med de angivne maskinskabeloner
for at undga overopvarmning og dermed skade p& materialet.

Anbefalet brug

Behandling af blokkene

Restaurering af design / design-specifikationer
Design de dentale strukturer for restaureringen med dertil egnet CAD-software i overensstem-
melse med producentens oplysninger.

At lave strukturen

Bemzerk: Blokkene kan bearbejdes med alle 8bne CAD-/CAM-fraesere. Brug en 5-akset
freeser til at nd underskeeringsomrader optimalt.

Bemaerk: Frase-/slibeprocedure og maskinskabeloner skal indhentes fra maskinens
producent.

1. Fastgor blokken i CAD-/CAM-fraseren.
2. Start fraesningen.

Fjernelse af strukturen
Fraesede strukturer fjernes forsigtigt fra blokken med en separator eller en fraser.

Forberedelse af strukturen
1. Udfer den grove forberedelse, fx med et fraesevarktgj af kulstof med FSQ-taender eller en
sort ringskarer til titanium.

Forsigtig! Skade pé materiale. Hold trykket lavt under poleringen for at forhindre smering
pga. varmeudvikling.

2. Udfer den fine forberedelse og polering med simple, krydsede HM-fraesere.
Forsigtig! Skade pd materiale. Folgende er uegnet til r ing: Damp, autoklav,
ikke udtrykligt nevnte organiske oplasningsmidler og syrer, starkt koncentreret
rengoringsalkohol, kemiske protese-rensere, skurende renggringsmidler.

Finering af strukturen

1. Tilpas strukturen efter behov med en passende finérharpiks i overensstemmelse med
producentens anvisninger.

. Sandblas omrader, der skal beleegges med finer (aluminumoxid, 50 — 110 pm, 2 -3 bar).

. Renger restaureringen med alkohol.

. Tor strukturen med olie- og vandfri luft.

. Til fineringen af PEEK anbringes en egnet primer p8 strukturen (f.eks. Luxatemp-Glaze &
Bond, DMG, i overensstemmelse med producentens specifikationer).
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Cementering af restaureringen

Midlertidig kitning
Kit restaureringen med en passende cement eller glasionomer-cement i overensstemmelse
med producentens anvisninger.

Permanent kitning

Forsigtig! Skade pd materiale. Folgende er uegnet til r ing: Damp, autoklav,

8
ikke udtrykligt nevnte organiske oplasningsmidler og syrer, staerkt koncentreret
rengaringsalkohol, kemiske protese-rensere, skurende renggringsmidler.

1. Renger indersiden af restaureringen med isopropylalkohol.

2. Sandblzs restaureringen (aluminumoxid, 50 — 110 um, 2 -3 bar).

3. Renger restaureringen med olie- og vandfri luft.

4. Péfor Luxatemp-Glaze & Bond i overensstemmelse med producentens anvisninger og
lystar den.

5. Restaurering med en passende kleebende dobbelt eller selvhaerdende komposit cemente-
rende cement i henhold til producentens anvisninger.

Interaktioner

Kendte reaktioner eller interaktioner af enheden med andre materialer, der allerede findes i
munden, skal overvejes af tandlaegen.

Restrisici / bivirkninger

Der er til dato ingen kendte bivirkninger. Den resterende risiko for overfalsomhed over for be-
standdele af materialet kan ikke udelukkes.

Advarsler/ forholdsregler

¢ Kuntil dental brug.

¢ Brug stevmaske og sikkerhedsbriller under fraesningen, da der ellers kan komme slibestov
ind i gjnene og luftvejene.

* Opbevares udenfor barns rakkevidde!

¢ Undgd kontakt med gjnene! | tilflde af utilsigtet kontakt med gjnene skyl dem straks om-
hyggeligt med rigeligt vand og opsag laege hvis det er nadvendigt.

* Opbevares udenfor barns rakkevidde.

¢ Folg producentens brugsanvisninger for andre materialer, der bruges sammen med mate-
rialet/materialerne.

 Alvorlige uheld, der involverer dette produkt, skal indberettes til fabrikanten og til de ansvar-
lige tilsynsfarende myndigheder.

Udstyrets ydeevnekarakteristika

Bajningsstyrke > 150 [MPa]
Bgjningsmoduler > 3,8 [GPa]

Opbevaring / bortskaffelse

* Opbevares p3 et tort sted ved rumtemperatur (15-25°C /59 - 77 °F).
* Beskyttes mod direkte sollys!

*  Maikke bruges efter udlabsdatoen!

* Bortskaffes i overensstemmelse med nationale regler.

Sammensatning

Polyetheretherketon (ca. 80%) titandioxid (ca. 20%) med additiver og pigmenter.

Bruksanvisningar Svenska

Produktbeskrivning

LuxaCam PEEK-block — tandféirgade, metallfria frisblock fér tillverkning av tandrestaureringar.
Materialet &r inte réntgenkontrasterande.

Avsedda andamal

Tillverkning av tandrestaureringar med hjilp av CAD/CAM-frasmaskiner:

e Fasta tandproteser: Konstruktioner med krona eller bro i den frimre eller bakre delen
¢ Borttagbara tandproteser: priméra och sekundara teleskopkronor

¢ Individuellaimplantatdistanser: Superstruktur i det frimre och bakre omradet

Begrinsningar fér anvindningen

Brokonstruktioner: med maximalt tvé falska tinder (pontics) mellan tva distanser

Indikationer

¢ Tandlossning, tandl6shet

e Allvarliga tanddefekter som inte kan lagas direkt, t.ex. omfattande skador pa grund av karies,
trauman eller omfattande tandslitage

¢ Endodontiskt behandlade tander som litt kan ga sénder

Kontraindikationer

Anvind inte materialet om det férekommer kinda allergier mot ndgon av komponenterna eller
kontaktallergier.

Patientmalgrupper

Personer som undergdr tandbehandling.

Avsedda anvindare

Tandlikare, tandtekniker

Anmirkningar om anvéndning

Bearbeta alltid materialet med de specificerade maskinmallarna
fér att férhindra verhettning och didrmed skador pa materialet.



Rekommenderad anvindning

Bearbeta blocken

Rest ingsdesigner/designspecifikation

Designa tandstrukturen for restaurering med lamplig CAD-programvara enligt tillverkarens
information.

Skapa strukturen

Observera: Blocken kan bearbetas med alla kommersiella CAD/CAM-frasmaskiner. Anvind
en frasmaskin med fem axlar for att nd den avfasade underkanten pd bista sitt.

Observera: Frisnings-/poleringsprocesser och maskinmallar maste bestillas fran
maskintillverkarna.

1. Sitt fast blocket i CAD/CAM-frismaskinen.
2. Boérja med frésningen.

Ta bort strukturen
Ta bort frést struktur noggrant fran blocket med en separator eller ett frésverktyg.

Forbereda strukturen
1. Utfér den grova férberedelsen, med till exempel ett frésverktyg for karbid med FSQ-tander
eller skidrmaskin for titan med svart ring.

Férsiktighet! Materialskada. Vid polering ska du anvénda I3gt tryck for att férhindra fliickar
pd grund av virme som uppstar.

2. Utfor den fina forberedelsen och poleringen med enkla, kapande HM-frasverktyg.

Forsiktighet! Materialskada. Féljande 4r inte limpligt fér rengéring: Anga, autoklay,
organiska Isningsmedel och syror som inte anges specifikt hér, rengdringsalkohol med hég
koncentration, kemiska rengéringsmedel for proteser, slipande rengéringsmedel.

Fanera strukturen

1. Anpassa strukturen efter behov med lamplig faneringsharts i enlighet med tillverkarens
specifikationer.

. Sandbléstra omrddena som ska faneras (aluminiumoxid, 50-110 pm, 2-3 bar).

. Rengor restaureringen med alkohol.

. Rengér strukturen med oljefri och vattenfri luft.

. For PEEK-fanering, applicera en lamplig primer (t.ex. Luxatemp-Glaze & Bond, DMG enligt
tillverkarens specifikationer).
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Téta restaureringen

Temporir titning
Tita restaureringar med limpligt temporéar cement eller glasjonomercement enligt tillverkarens
instruktioner.

Permanent titning

Forsiktighet! Materialskada. Féljande ir inte limpligt fér rengéring: Anga, autoklay,
organiska |6sningsmedel och syror som inte anges specifikt hr, rengéringsalkohol med hég
koncentration, kemiska rengéringsmedel for proteser, slipande rengéringsmedel.

. Rengor restaureringens insida med isopropylalkohol.

. Sandbléstra restaureringen (aluminiumoxid, 50—110 um, 2-3 bar).

. Rengor restaureringen med oljefri och vattenfri luft.

. Applicera Luxatemp-Glaze & Bond i enlighet med tillverkarens instruktioner och ljusharda.

. Tata restaureringen med ett limpligt vidhiftande dubbel- eller sjalvhirdande kompositfast-
cement enligt tillverkaranvisningarna.
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Interaktioner

Tandlikaren maste ta hénsyn till kinda reaktioner eller interaktioner mellan den medicinteknis-
ka produkten och andra material som redan finns i munnen.

Kvarstdende risker/biverkningar

Till dags dato har inga biverkningar rapporterats. En kvarstaende risk fr 6verkénslighet mot
komponenter i materialet kan inte uteslutas.

Varningar/férsiktighetsatgirder

* Endast for dentalt bruk.

¢ Anvind dammfiltermask och skyddsglaségon vid frasning, annars kan slipdamm komma in
i 6gonen och luftvigarna.

o Hall utom rickhall fér barn!

¢ Undvik kontakt med 6gonen! Om materialet dnda skulle komma i 6gonen, ska 6gonen ome-
delbart skéljas noga med mycket vatten. Kontakta lékare vid behov.

*  Forvaras odtkomligt fér barn.

*  Foljtillverkarens anvisningar fér andra produkter som anvands med materialet/materialen.

 Allvarliga incidenter som involverar denna produkt méste rapporteras till tillverkaren och
ansvarig tillsynsmyndighet.

Produktens prestandaegenskaper

Bojhallfasthet > 150 [MPa]
Elasticitetsmodul > 3.8 [GPa]

Lagring/bortskaffande

e Forvaras torrt vid rumstemperatur (15 till 25 °C/59 till 77 °F).
e Skyddas fran solljus!

 Far ej anvindas efter angivet héllbarhetsdatum!

* Kasseraienlighet med nationella foreskrifter.

Sammansittning

Polyetereterketon (cirka 80 %), titandioxid (cirka 20 %) med tillsatser och pigment.

Instrukcja uzycia Polski

Opis produktu

Dysk LuxaCam PEEK — niezawierajacy metalu materiat do frezowania w kolorze zgba, przezna-
czony do produkcji uzupetnien protetycznych. Materiat przepuszcza promienie rentgenowskie.

Przewidziane zastosowanie

Produkcja uzupetnien protetycznych przy uzyciu frezarek CAD/CAM:

¢ Protezy nieruchome: Konstrukcje koron i mostow przeznaczone do stosowania w obszarze
przednim i tylnym

Protezy ruchome: korony teleskopowe pierwotne i wtérne

* Indywidualne taczniki implantéw: Nadbudowy w obszarze przednim i bocznym

Ograniczenia w uzywaniu

Podbudowy mostéw: z maksymalnie dwoma sztucznymi zgbami pomiedzy zebami filarowymi

Wskazania

¢ Utrata zgbow, bezzgbnosé

* Powazne defekty zgbow, ktérych nie mozna skorygowa¢ za pomocg bezposredniego wypet-
nienia, np. rozlegte zmiany préchnicze, uszkodzenia pourazowe lub znaczne zuzycie zgbow

*  Zeby poddane leczeniu endodontycznemu, podatne na ztamania

Przeciwwskazania

Nie stosowac materiatu w przypadku stwierdzonych alergii na ktorykolwiek ze sktadnikéw lub
alergii kontaktowych.

Grupy docelowe pacjentéw

Osoby poddawane zabiegom dentystycznym.

Przewidziani uzytkownicy

Stomatolog, technik stomatologiczny

Uwagi dotyczace stosowania

Obrabiajac materiat, nalezy zawsze stosowac zalecane szablony maszynowe
aby zapobiec przegrzaniu i uszkodzeniu materiatu.

Zalecane stosowanie

Przygotowywanie dyskéw

Projekt uzupetnienia / specyfikacja projektowa
Struktury zebowe do uzupetnienia nalezy projektowac z wykorzystaniem odpowiedniego opro-
gramowania CAD, zgodnie z zaleceniami producenta.

Tworzenie struktury
Uwaga: Dyski mozna przygotowywac z wykorzystaniem wszystkich otwartych frezarek

CAD/CAM. W celu optymalnego dotarcia do obszaréw podcienia nalezy zastosowaé
frezarke 5-osiowa.



Uwaga: Procedure frezowania/szlifowania i szablony maszynowe nalezy uzyskac¢ od
producenta urzadzenia.

1. Zamocowac dysk we frezarce CAD/CAM.
2. Rozpoczat proces frezowania.

Wyjmowanie struktury
Utworzong za pomocg frezowania strukture nalezy ostroznie wyjac z bloku, korzystajac z se-
paratora lub frezu.

Przygotowanie struktury
1. Przeprowadzi¢ wstepne przygotowanie, np. za pomoca karbidowego frezu z zabkami FSQ
lub czarnego przecinaka do tytanu.

Uwagal Uszkodzenie materiatu. W trakcie polerowania nalezy zastosowac niskie cisnienie,
aby zapobiec rozmazywaniu w wyniku ogrzania.

2. Przeprowadzic szczegblowe przygotowanie i polerowanie za pomoca zwyklego, Scigtego
frezu HM.

kod Wi

Uwagal U materiatu. Wy ponizej srodki nie nadaja sie do
czyszczenia: Para, autoklaw, niewymienione rozpuszczalniki i kwasy organiczne, wysoce
stezone roztwory alkoholi czyszczacych, chemiczne $rodki czyszczace do protez, agresywne
$rodki czyszczace.

Licowanie struktury

1. Wedtug potrzeb dostosowac strukture z wykorzystaniem odpowiedniej, $wiattoutwardzal-
nej zywicy, postepujac zgodnie z zaleceniami producenta.

2. Obszary przeznaczone do pokrycia nalezy wypiaskowac (tlenek glinu, 50 = 110 pm, 2 —
3 bary).

3. Oczysci¢ uzupetnienie alkoholem.

4. Oczysci¢ strukture powietrzem pozbawionym oleju i wody.

5. Do licowania materiatu PEEK nalezy natozy¢ na strukture odpowiedni primer (np. Luxatem-
p-Glaze & Bond, DMG zgodnie z zaleceniami producenta).

Cementowanie uzupetnienia

Cementowanie tymczasowe
Zacementowac uzupetnienie za pomocg odpowiedniego cementu tymczasowego lub cementu
szklano-jonomerowego, postepujac zgodnie z zaleceniami producenta.

Cementowanie stale

kod Wumi

Uwagal U materiatu. Wy ione ponizej $rodki nie nadaja si¢ do
czyszczenia: Para, autoklaw, niewymienione rozpuszczalniki i kwasy organiczne, wysoce
stezone roztwory alkoholi czyszczacych, chemiczne Srodki czyszczace do protez, agresywne
srodki czyszczace.

1. Whetrze uzupetnienia nalezy czysci¢ za pomocj alkoholu izopropylowego.

2. Obszary przeznaczone do pokrycia nalezy wypiaskowac (tlenek glinu, 50—110 pm,
2-3 bary).

3. Oczyscic uzupetnienie powietrzem pozbawionym oleju i wody.

4. Natozy¢ primer Luxatemp-Glaze & Bond, postepujac zgodnie z zaleceniami producenta, i
utwardzic¢ lampa.

5. Zacementowac uzupetnienie za pomocg odpowiedniego, adhezyjnego, podwdjnie- lub
samoutwardzalnego cementu kompozytowego, postepujac zgodnie z zaleceniami
producenta.

Interakcje

Stomatolog powinien uwzgledni¢ znane reakcje lub interakcje wyrobu medycznego z innymi
materiatami, ktore znajduj sie juz w jamie ustnej.

Ryzyka resztkowe / dziatania niepozadane

Dotad nie sg znane zadne dziatania niepozadane. Nie mozna wykluczy¢ resztkowego ryzyka
nadwrazliwosci na sktadniki materiatu.

Ostrzezenia [ informacje o $rodkach ostroznosci

¢ Tylko do zastosowar stomatologicznych.

* Podczas frezowania nalezy stosowa¢ maske przeciwpytowa i okulary ochronne. W przeciw-
nym razie powstaly pyt moze dostac sig do oczu i drég oddechowych.

¢ Przechowywac w miejscu niedostepnym dla dziecil

*  Unika¢ kontaktu z oczamil W razie przypadkowego kontaktu z oczami natychmiast doktad-
nie przemy¢ oczy duzg iloécia wody i w razie potrzeby skontaktowac sie z lekarzem.

¢ Przechowywac w miejscu niedostepnym dla dzieci.

* Nalezy przestrzegac zalecen producenta dotyczacych wszystkich produktéw uzywanych z
materiatem/materiatami.

¢ Powazne incydenty zwigzane z uzyciem tego produktu nalezy zglasza¢ producentowi i od-
powiedzialnym organom rejestrujacym.

Charakterystyka dziatania wyrobu

Wytrzymato$¢ na zginanie > 150[MPa]
Modut giecia > 3,8[GPa]

Przechowywanie/unieszkodliwianie

*  Przechowywac w suchym miejscu w temperaturze pokojowej (15— 25°C / 59 — 77°F).
Chroni¢ przed bezposrednim promieniowaniem stonecznym!

¢ Nie uzywac po uptywie terminu waznosci!

*  Usuwac zgodnie z przepisami krajowymi.

Skiad

Polieteroeteroketon (ok. 80%), dwutlenek tytanu (ok. 20%) z substancjami dodatkowymi i bar-
wigcymi.

UHctpykumsa

npUMeHeHuIo Pycckuii

OnucaHue npoaykra

Bnoku LuxaCam PEEK — 370 He copepsaluye meTanna cpesepyemble 6510ku LBeTa 3y6HoM
3Manun Ans U3roToBliEHMSA CTOMAaTOJIOTMHYECKUX pECTaBpaLMOHHbIX KOHCprKU'Ml;I. MaTepMaJ’l
HE PEHTTeHOKOHTPaCTeH.

uenesoe HasHaueHue

M3roToeneHme CTOMaToNOMMUECKNX PECTaBPALMOHHBIX KOHCTPYKLI C UCMONb30BaHUEM dpe-

3epHbix ctaHkoB CAD/CAM:
* HecbemHble npoTesbi: KOPOHKM 1 MOCTOBMAHBIE KapKachl BO (hpOHTaNIbHOM 1 GOKOBOM
otaenax

¢ CbemHble MpOoTE3bl: TEIECKONUYECKME NEPBUUHbIE U BTOPUYHbBIE KOPOHKKN
*  UHamsnayanbHble abaTMeHTbl MMNNaHTaToB: CynpakoHCTPYKLMM BO hpoHTabHOM 1 Go-
KOBOM OTfienax

OrpaHuueHus NpumeHeHUs

MocToBuaHbIN KAPKaC: MaKCMMYM /1Ba MOCTOBUHbIX NPOTE3a MEX/Y ABYMsi abaTMeHTamn

Mokasanua kn pumMmeHeHuto

 [oteps 3y6a, aneHTus

¢ CyuwiecteHHble fiedeKTbl 3y60B, KOTOPbIE MOXHO UCMIPAaBUTh NPAMbIM BOCCTAHOB/IEHNEM,
T. €. 06LuVIprle KapWO3HbI€ MOPaXXEeHWUS, TPABMAaTUYECKNE NMNOBPEXAEHNA NN 3HAYUUTENb-
HbIl U3HOC 3y608

*  [MoaBeprHyTble SHA0AOHTUUYECKOMY NIEUEHMIO 3Y6bl, NOfIBEPXKEHHbIE PACTPECKMUBAHNIO

MpoTtnsonokasanus

He vcnonb3oBaTe MaTepuan npy MMEIOLLLENCA anieprum Ha OfIMH U3 €ro KOMMOHEHTOB Wiu
KOHTaKTHOW anneprun.

uenesas rpynna nauMeHTos

MaumenTbl, KOTOpbIE NONYYAIOT NIeYeHUE B XOZE CTOMATONOMMUECKOV NPOLEAYyPbI.

npepnonaraemble nosib3oBaresn

Cromaronor, 3y6HO TeXHNK

I'Ipumeqauvm no npumeHeHuro

Bcerpa o6pabaTbiBaiiTe MaTepuan C MCMONb30BAHMEM PEKOMEH/0BaHHBIX WAGIOHOB,
uT06bI M36eXaTL NEperpesa 1 NpeaynpeAnTs NOBPEXAEHUE MaTepuana.

PekomeHgoBaHHOe npumeHeHue

O6pabotka 6510k0B

[Lu3aiiH pecTaBpauyum/TeXHUUECKUe XapaKTEPUCTUKN
CnpoeKTupyliTe CTOMaTONOTMYECKME PECTABPALMOHHBIE KOHCTPYKLLMN C MOMOLLBIO COOTBET-
creytoutero MO CAD 8 cooTseTCTBUM C MHOpMaLMeit IPoM3BOaNTENS.

Co3paHue KOHCTpYKuMK
Mpumeuanue: bnoku moryT 06pabatbiBaTbesi C npuMeHeHem pesepHbix ctaHkos CAD/

CAM otkpbiToro Tuna. Mcnonb3yirte 5-0ceBoit ppesepHbIi CTaHOK 15 ONTUMATbHOM
06paboTKM 30H NOAHYTPEHNI.



Mpumeuanme: YkaszaHus no npolieccy hpeseposaHms/LunngoBaHNs U TEXHUUECKME
WabIOHbI AOMKHBI GbITb MOJTyYEHbI Y U3rOTOBMTENEN CTAHKOB.

1. YcraHosuTe 6110k B hpesepHom ctaHke CAD/CAM.
2. Haunure npouecc dpeseposaHus.

WseneueHmne KOHCTPpyKLMM
OCTOPOXHO OTAENMTE KOHCTPYKLMIO NOCAE hpe3epoBaHMs OT 3ar0TOBKM C NOMOLLbIO Cenapa-
LIMOHHOTO JMcKa Ui hpesbl.

MoarotoeKa nosepxHoOCTH
1. Mposeaute rpy6yio 06paboTKy, HaNpUMep, C MOMOLLLLIO TBEPAOCaBHOM (pesbl ¢
3y6uamn FSQ unm (hpesoit ¢ YepHbIM KOSbLLOM A/1st TUTaHa.

BHumanue! MospexaeHne matepuana. Bo Bpems nonmposku nsberaiite upesmepHoro
it BO U3€ 3arp. NOBEPXHOCTY 13-3a TEN/OBbIAENEHNS.

2. TpoBeayTe TOHKOAMCNIEPCHYIO MOATOTOBKY 1 MONMPOBKY C MOMOLLbIO NPOCTOM Monepey-
Ho1 hpesbl Mo TBEpAbIM MeTanNam.

B |
Mospexpaenne P Cnepytowy Abl OUMCTKN
K NpUMEHEeHMUIo: I'Iap, AaBTOKJ/1aB, HE yKa3aHHbI€ OpraHM4Yeckne paCTBOPUTENN U KUCOTbI,
BbICOKOKOHLLEHTPUPOBaHHbIE CAUPTbI A1 OUUCTKU, XMMUYECKNE OUUCTUTENN Ana

NpOTE308, BELLLECTBA /17 aGPa3UBHOM OUMCTKM.

p

BuHupoBaHMe pecTaBpaLMOHHOI KOHCTPY KUK

1. Tpyn HeobX0ANMOCTM MHAMBUYaNN3UPYITE KOHCTPYKLMIO C MOMOLLbIO NOAXOAALLErO
KOMMO31Ta B COOTBETCTBUM C MHCTPYKLME NPON3BOANTENS.

2. ﬂpose,qme I'IeCKOCprI;iHyIO 06P360TK)’ vacreit pecTaspauun, KoTopble 6)’,qu MOKPbITbI
KOMMNO3UTOM (oKenp, antomnHms, 50 - 110 MKM, 2 - 3 6ap).

3. OuucTuTe pecTaBpaLMOHHYIO KOHCTPYKLMIO CIPTOM.

4. Ouuctute PecTaBpayMOHHYIO KOHCTPYKLUMIO BO3AYXOM, HE COAEP>XKALLLUM Macna 1 BoAbl.

5. [ns BuHMpoBaHWs pecTaspauuii ns PEEK HaHecuTe Ha NOBEPXHOCTb KOHCTPYKLMN
noaxoaswmit npaitmep (Hanpumep, Luxatemp-Glaze & Bond ot DMG, 8 cooTeeTcTeum
WHCTPYKUMAMMN HpOMZEOAMTeﬂﬂ).

CDm(cau,ua pecraBpaLMoH HOW KOHCTpYKLU UK

BpemeHHan dukcauus
3acpuKcnpyitTe pectaBpai C MOMOLLBIO COOTBETCTBYIOLLETO BPEMEHHOTO LEMEHTa Unu
CTEKNIONHOMEPHOTO LieMeHTa, Cob/1io/1as MHCTPYKLMM NPOM3BOANMTENS.

MocTosnHan dukcauus

B ]
Mosp p Crnepytouy Abl OUMCTKU
K npumeHeHm1o: [ap, aBToKNaB, He yKa3aHHbIE OPraHNYeCKVe PaCTBOPUTENM W KUCTIOTbI,
BbICOKOKOHLLEHTPUPOBaHHbIE CIMPTbI ANA OUUCTKM, XMMUUECKUE OYNCTUTENM ANA

NpoTes3os, BellecTsa ana a6paaMBHoﬁ OYUCTKU.

1. OuMCTUTE BHYTPEHHIOK YaCTb PECTaBPaLvM M30MPOMMAOBLIM CIMPTOM.

2. TposeauTe NecKOCTPYIiHYt0 06pabOTKy PeCcTaBPaLLMOHHON KOHCTPYKLMM (OKCUA, aNioMu-
Hust, 50 — 110 mKm, 2 -3 Gap).

3. OuncTUTE pecTaBpaLMOHHYIO KOHCTPYKLIMIO BO3/YXOM, HE COAEPXALLMM Macna v BOAbI.

4. Hanecure Luxatemp-Glaze & Bond 8 cooTBETCTBUM C MHCTPYKUMAMMU NPON3BOANTENS U
¢OTOI‘I0!‘IMM€PM3YPITE.

5. 3acpuKcnpyiiTe pecTaBpaLMOHHYIO KOHCTPYKLMIO C MOMOLLbIO COOTBETCTBYIOLLENO CaMo-
MONNMEPH3YIOLLLErO KOMMO3UTHOTO LEEMEHTA U KOMMO3MUTa ABOVHOTO OTBEPXAEHUS B
COOTBETCTBUWN C UHCTPYKUNAMU NponssoanTens.

B3aumopeiicTeue C ApyrMMM BelL,ecTBaMm

CTOMaTONOr AOMKEH YUUTLIBATL U3BECTHBIE PEAKLMM UM B3aUMOAENCTBUE MEAULMHCKOTO
npoAYKTa C APYrUMM MaTep ye no B MOSIOCTb pTa.

OcratouHble pucku [ no6ouHbie 3¢pdeKTb

Ha aaHHbIi MOMEHT NO6OUHBIX AEMCTBIIN OBHAPYKeHO He Gbio. Henb3s nckntouats octatou-
Hblii PUCK BO3HUKHOBEHMS rMNepUyBCTBUATENLHOCTY K KOMMOHEHTaM MaTepuana.

npepynpexaeHusa / Mepbl NPeaoCTOPOXKHOCTU

*  TonbKo A5 CTOMATONOTMYECKOrO MPUMEHEHNS.

* Mpu dpesepoBaHUM UCMIONL3OBATL MPOTUBOMBINEBOI PECTIMPATOP U 3ALUTHBIE OUKM ANS
npeaynpexaeHns nonafaHus WnoBanbHOM MbIAW B rNasa U AblXaTeNbHble MyTn.

*  XpaHuTb B HeLOCTyNHOM Ans feTei mecte!

s He AOI‘I)’CKaTb nonagaHua B rnasa! I'Ipw cnyuaﬁHoM nonagaHuUu B rnasa HEMeaneHHo U Twa-
TE/bHO MPOMBIT UX GOMBLUIMM KOSIMYECTBOM BOZbI, MPU HEOGXOAMMOCT MPOKOHCYbTHU-
pOBaTLCSA C BPauoOM.

*  XpaHWTb B HELOCTYMHOM AN ieTel MecTe.

¢ CobntopaitTe MHCTPYKLWM NPOU3BOAUTENEN APYTUX MPOAYKTOB, UCTONb3YEMbIX BMECTE C
Matepuanom/marepuanamm.

* O cepbesHbIX MHUMAEHTaX, CBA3AHHBIX C [aHHbIM MPOAYKTOM, HeobxoanMmo coobuiats
NPOU3BOAMTENIO U COOTBETCTBYIOLLIMM OpraHaM PerncTpaLum.

3KCNyaTallMOHHbIE XapaKTepUCTUKN ycrpoﬁcrsa

MpourocTe Ha u3rn6 = 150[MlMa]
Mogayne anactuunocty > 3,8[IMla]

XpaHeHue / ytunusauuma

*  XpaHuTb B CyxoM MecTe npu KomHaTHo Temnepatype (15-25 °C /59 -77 °F).
* He ponyckaTb nonagaHns NpAMbIX CONHEYHbIX Nyyen!

* He ucnonb3oBaTh N0 MCTeUeHUM Cpoka roaHocTU!

*  YTUnn3MpoBaTh B COOTBETCTBUM C HaLMOHa/bHbIMW TPe6OBaHNUAMM.

Cocras

Monuadmpacupreror (npubn. 80%), Anokcna TutaHa (npubn. 20%), nobasku u KpacuTenn.

Kullanim kilavuzu Tiirkce

Uriin agiklamasi

LuxaCam PEEK blok — dental restorasyonlarin iiretimi igin, disin dogal renginde, metal ierme-
yen frezeleme bloklar. Bu materyal radyopak degildir.

Kullanim amaci

CAD/CAM freze makineleri kullanilarak dental restorasyonlarin iiretimi:

*  Sabitlenmis dig protezleri: Anterior ve posterior bélgedeki kuron ve kdprii gergeveleri
* Hareketli protezler: teleskopik primer ve sekonder kuronlar

« Bireysel implant dayanaklari: On ve posterior bélgelerde iist yapi

Kullanim kisitlamalari

Képrii gergevesi: iki dayanak arasinda en fazla iki pontik ile

Endikasyonlar

* Dis kayby, digsizlik

* Dogrudan restorasyon ile diizeltilemeyen biiyiik dis kusurlari, 5rn. genis tasl lezyonlar, trav-
matik yaralanmalar veya kapsamli dig aginmasi

¢ Kiriklara duyarl, endodontik tedavi uygulanmis disler

Kontrendikasyonlari

Malzemeyi, bilesenlerin herhangi birine karsi bilinen alerjiler veya temas alerjileri olmasi duru-
munda kullanmayn.

Hedef hasta grubu

Bir dis prosediirii sirasinda tedavi goren kisiler.

Hedeflenen kullanicilar

Dis hekimi, dis teknisyeni

Kullanimla ilgili notlar

Agiriisinmay ve dolayisiyla materyale zarar vermeyi énlemek adina
malzemeyi her zaman belirtilen makine sablonlariyla igleyin.

Onerilen kullanim

Bloklarin islenmesi
Restorasyon tasarimlari/tasarim bilgileri
Uretici bilgisine uygun CAD yazilimi ile restorasyon gerceklestirmek igin dental yapilari tasar-
layin.
Yapiyi olugturma
Not: Bloklar tiim agik CAD/CAM freze makineleriyle islenebilir. ic oyuk alanlara optimal
bigimde ulagabilmek icin 5 aksl bir freze makinesi kullanin.
Not: Frezeleme/agindirma islemleri ve makine kaliplari makine iireticilerinden temin
edilmelidir.

1. Blogu CAD/CAM freze makinesine sabitleyin.

"



2. Frezeleme islemini baslatin.

Yapiyi gikarma
Frezelenmis yapiyi, bir ayirici ya da freze aleti kullanarak dikkatle bloktan gikarin.

Yapiyi hazirlama
1. Kaba preparasyonu érnegin FSQ disleri olan bir karbit frezeleme makinesi ya da titanyum
icin kullanilan siyah yiiziik makasi ile gereklestirin.

Dikkat! Materyal hasari. Cilalama yaparken 1si olusumundan kaynaklanan yag bulagimini
6nlemek icin basinci diistik tutun.

2. ince preparasyonu ve cilalamayi basit, enine kesimli HM frezeleme aletiyle gerceklestirin.

Dikkat! Materyal hasari. Asagidakiler temizleme igin uygun degildir: Buhar, otoklav,
burada 6zellikle belirtilmeyen organik ¢éziiciiler ve asitler, yiiksek konsantre temizleme
alkolleri, kimyasal protez temizleyiciler, agindirici temizlik maddeleri.

Yapinin kaplanmasi

1. Uygun bir kaplama reginesiyle, iireticinin spesifikasyonlarina uygun olarak yapiyr gerektigi
gibi 6zel olarak sekillendirin.

2. Veneer uygulanacak bélgeleri toz piiskiirterek temizleyin (aliiminyum oksit 50 — 110 pm,
2-3bar).

3. Restorasyonu alkolle temizleyin.

4. Yapiyi, yag ve su icermeyen havayla temizleyin.

5. PEEK’in kaplanmasi igin, uygun bir primeri (6r. Luxatemp-Glaze & Bond, DMG, iiretici
spesifikasyonlarina uygun olarak) yapiya uygulayin.

Restorasyonun macunlanmasi

Gegici macunlama
Restorasyonu uygun bir gegici siman veya cam iyonomer siman ile tireticinin talimatlarina uygun
olarak macunlayin.

Kalict macun
Dikkat! Materyal hasari. Asagidakiler temizleme igin uygun degildir: Buhar, otoklav,

burada 6zellikle belirtilmeyen organik ¢éziiciiler ve asitler, yiiksek konsantre temizleme
alkolleri, kimyasal protez temizleyiciler, agindirici temizlik maddeleri.

1. Restorasyonun icini izopropil alkol ile temizleyin.

2. Restorasyonu toz piiskiirtme ile temizleyin (aliiminyum oksit, 50 —-110 um, 2 -3 bar).

3. Restorasyonu yag ve su icermeyen havayla temizleyin.

4. Uretici talimatlarina uygun olarak Luxatemp-Glaze & Bond uygulayin ve isikla sertlestirin.

5. Ureticinin talimatlarina gore uygun bir yapistirici gift veya kendiliginden sertlesen kompozit
yapistirma simani ile restorasyonu yapistirin.

Etkilegimleri

Medikal iiriiniin halihazirda agizda bulunan diger malzemelerle bilinen reaksiyon veya etkilegim-
leri, dig hekimi tarafindan dikkate alinmalidir.

Artik riskler/yan etkiler

Bugiine kadar bilinen yan etkileri yoktur. Malzemenin bilesenlerine karsi agin hassasiyet artik
riski g6z ardi edilemez.

Uyarilar/6nlemler

* Sadece dental kullanim igindir.

*  Frezeleme yaparken toz maskesi ve koruyucu gézliik takin, aksi halde aginma sonucu olusan
toz gozlere ve solunum yollarina kagabilir.

*  Cocuklarin ulagamayacag yerlerde muhafaza edin!

¢ Gozle temastan kaginin! Yanlishkla gézle temas etmesi halinde gozlerinizi derhal bol miktar-
da su kullanarak durulayin ve gerekmesi halinde bir hekime danigin.

*  Cocuklarin ulagamayacag yerlerde muhafaza edin.

* Malzeme/malzemelerle kullanilan diger iiriinler igin tireticinin kilavuzuna uyun.

¢ Bu iriiniin kanistigi ciddi vakalar, Gireticiye ve sorumlu kayit yetkililerine bildirilmelidir.

Cihazin performans 6zellikleri

Egilme mukavemeti > 150 [MPa]
Egilme carpani > 3,8 [GPa]

Saklama/imha

¢ Oda sicakhigindaki kuru bir yerde saklayin (15-25 °C / 59 =77 °F).
* Dogrudan giines 1gigindan koruyun!

Son kullanma tarihinden sonra kullanmayin!

¢ Ulusal mevzuata uygun sekilde imha edin.

Bilegim

Katki maddeleri ve pigmentlerle birlikte, Polietereterketon (yaklagik %80) titanyum dioksit (yak-
lagik %20).

Instructiuni de utilizare Romana

Descrierea produsului

Blocul LuxaCam PEEK - blocuri de frezat de culoarea dintelui, fira metal, pentru realizarea resta-
urdrilor dentare. Acest material nu este radioopac.

Scopul propus

Realizarea restauririlor dentare folosind masini de frezat CAD/CAM:

* Proteze dentare fixate: Proteze de coroani si punte in regiunea anterioara si posterioard
Danturi mobile: coroane telescopice primare si secundare

Bonturi individuale de implant: Suprastructuri in zona anterioari si posterioara

Restrictie de utilizare

Protezi de punte: cu maxim dou corpuri ale puntii intre doua bonturi

Indicatii

¢ Pierderea dintilor, edentulism

 Deficiente majore ale dintilor care nu pot fi restaurate prin restaurare directs, de ex., leziuni
carioase extinse, leziuni traumatice sau uzurd dentar3 extensiva

* Dinte tratat endodontic care este predispus la fracturi

Contraindicatii

Nu folositi materialul in cazul in care existi alergii cunoscute la oricare dintre componente sau
alergii de contact.

Grupuri tinta de pacienti

Persoanele tratate pe parcursul unei proceduri dentare.

Utilizatorilor propusi

Dentist, tehnician dentar

Note privind utilizarea

Prelucrati materialul intotdeauna cu sabloanele de frezare specificate
pentru a evita supraincalzirea si astfel deteriorarea materialului.

Utilizare recomandat3

Prelucrarea blocurilor

Designuri de restaurare/specificatii privind designul
Realizati designul structurilor dentare pentru restaurare cu un software CAD adecvat, in confor-
mitate cu informatiile furnizate de producator.

Crearea structurii
Nota: Blocurile pot i prelucrate cu toate masinile de frezat CAD/CAM deschise. Folositi o
masind de frezat cu 5 axe pentru a atinge optim zonele de subincizie.
Nota: Procesele de frezare/polizare si sabloanele de frezare trebuie obtinute de la

producatorul masinii.

1. Fixati blocul in masina de frezat CAD/CAM.
2. Tncepeti procesul de frezare.

Tndepirtarea structurii
indepartati cu grija structura frezati de pe bloc cu un separator sau o unealt3 de frezat.

Pregdtirea structurii
1. Efectuati prepararea brutd, de exemplu, cu o unealta de frezat din carbid cu danturad FSQ
sau un instrument de téiere circular pentru titaniu.

Atentie! Deteriorarea materialului. La lustruire, mentineti presiunea redusd pentru a
preveni manjirea datorita generarii de caldura.

2. Realizati prepararea fina si lustruirea cu instrumente de frezat HM simple, cu taietura
incrucisata.



Atentie! Deteriorarea materialului. Urmétoarele nu sunt adecvate pentru curatare:
Aburi, autoclave, solventi organici si acizi nementionati in mod expres aici, alcooli de
curitare foarte concentrati, substante chimice de curétat proteze, agenti de curitare
abrazivi.

Fatetarea structurii

1. Individualizati structura conform necesitatilor cu o rasina de fatetat adecvata, in conformi-
tate cu instructiunile producatorului.

Sablati zonele de fatetat (oxid de aluminiu, 50 — 110 pm, 2 - 3 bar).

Curatati restaurarea cu alcool.

Curatati structura cu aer fara ulei si fara apa.

Pentru fatetarea PEEK aplicati un primer adecvat (de ex., Luxatemp-Glaze & Bond, DMG)
pe structurd, in conformitate cu instructiunile producétorului.
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Lipirea restaurarii

Plombare temporari
Lipiti restaurarea cu un ciment temporar adecvat sau un ciment glasionomeric, in conformitate
cu instructiunile producitorului.

Lipire permanentd

Atentie! Deteriorarea materialului. Urmitoarele nu sunt adecvate pentru curatare:
Aburi, autoclave, solventi organici si acizi nementionati in mod expres aici, alcooli de
curitare foarte concentrati, substante chimice de curitat proteze, agenti de curitare
abrazivi.

Curatati interiorul restauririi cu alcool izopropilic.

Sablati restaurarea (oxid de aluminiu, 50—110 pm, 2-3 bar).

Curatati restaurarea cu aer fara ulei si fara apa.

. Aplicati Luxatemp-Glaze & Bond in conformitate cu instructiunile producitorului si
fotopolimerizati.

5. Lipiti restaurarea cu un adeziv adecvat, ciment de lipire compozit dual sau autopolimeriza-

bil, in conformitate cu instructiunile producatorului.
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Interactiuni

Dentistul ar trebui s3 tind seama de reactiile sau interactiunile cunoscute ale dispozitivului me-
dical cu alte materiale aflate deja in cavitatea bucala.

Riscuri reziduale/efecte secundare

In prezent nu se cunosc efecte secundare. Riscul rezidual al hipersensibilitatii la componentele
materialului nu poate fi exclus.

Avertisment / precautie

*  Numai pentru utilizare dentara.

*  Purtati masca de protectie impotriva prafului si ochelari de protectie in timpul frezarii, in caz
contrar praful de slefuit v poate intra in ochi si in cile respiratorii.

* Anu se ldsa laindemana copiilor!

e Evitati contactul cu ochiil Tn eventualitatea unui contact accidental cu ochii, clatiti ochii ime-
diat, temeinic, cu mult apa si, la nevoie, consultati un medic.

* Anu se ldsa laindemana copiilor.

e Urmati instructiunile producatorului pentru alte produse care sunt utilizate impreuna cu
materialul/materialele.

¢ Incidentele grave care implicd acest produs trebuie raportate producatorului si autoritatilor
de inregistrare competente.

Caracteristicile de performanta ale dispozitivului

Rezistentd la flexiune > 150 [MPa]
Coeficient de flexiune > 3,8 [GPa]

Depozitare / eliminarea

* Asedepozitain locuri uscate la temperatura camerei (15-25 °C/59 —77 °F).
¢ Ase proteja de expunerea la razele directe ale soarelui!

*  Anu se folosi dupi data expirariil
e Eliminati in conformitate cu reglementrile nationale.

Compozitie

Polieteretercetona (aprox. 80 %), dioxid de titaniu (aprox. 20 %) cu adezivi si pigmenti.

vod k p [T

Popis vyrobku

Blok LuxaCam PEEK — frézovaci blocky v barvé zubu bez obsahu kovu pro vyrobu zubnich na-
hrad. Tento material neni radioopakni.

Uréeny tcel

Vyroba zubnich ndhrad pomoci frézovacich zafizeni CAD/CAM:

*  Fixni dentalni protézy: Konstrukce korunek a mistkd v predni a zadni oblasti

* Snimatelné nahrady: teleskopické primarni a sekundarni korunky

¢ Abutmenty pro individualni implantaty: Superstruktury v predni a zadni oblasti

Omezeni poufZiti

Konstrukce mistku: s maximalné dvéma mezi¢leny mezi dvéma abutmenty

Indikace

e Ztrata zubu, bezzubost

¢ Vyznamné zubni defekty, které nelze rekonstruovat pfimou nahradou, nap. velké kariézni
léze, traumaticka poranéni nebo nadmérné opotfebeni zubt

* Endodonticky o3etiené zuby nachylné k frakturam

Kontraindikace

NepouZivejte material, pokud vite o alergii na kteroukoliv ze slozek nebo kontaktni alergii.

Cilové skupiny pacientii

Lidé podstupujici dentalni zakrok.

Uréeni uZivatelé

Zuba¥, zubni technik

Poznamky k pouZiti

Material vzdy zpracovévejte pomoci specifikovanych strojnich 3ablon,
aby nedoslo k prehfati a tim poskozeni materialu.

Doporuéené pouZiti

Zpracovani blo¢kd

NavrZeni nahrad / specifikace navrhu
Navrhnéte zubni strukturu nahrady pomoci vhodného CAD softwaru podle informaci od vy-
robce.

Vytvareni struktury

Poznamka: Blogky Ize zpracovat se viemi otevienymi frézovacimi zafizenimi CAD/CAM.
Pro dosazeni optimalnich oblasti podFiznuti pouZijte 5osy frézovaci stroj.

Poznamka: Procesy frézovani/brouseni a strojové 3ablony je nutné ziskat od vyrobcti
zafizeni.

1. Zajistéte blo¢ek do frézovaciho zafizeni CAD/CAM.
2. Zahajte postup frézovani.

Oddélovani struktury
Vyfrézovanou strukturu opatrné oddélte od bloku separatorem nebo frézovacim nastrojem.

Pfiprava struktury
1. Provedte hrubou preparaci napf. karbidovym frézovacim nastrojem s ozubenim FSQ nebo
Eernym kruhovym Feznym néstrojem na titan.

Upozornéni! Poskozeni materialu. PFi lesténi udrzujte nizky tlak, aby se zabrénilo tvorb&
trhlinek v déisledku nahromadgni tepla.

2. Proved'te jemnou preparaci a lesténi jednoduchym frézovacim nastrojem crosscut HM.
Upozornéni! Posk i materialu. N prostfedky nejsou vhodné k &isténi:
Para, autoklav, organicka rozpoustédla a kyseliny, které nejsou vyslovné uvedené v tomto
dokumentu, vysoce koncentrované ¢istici alkoholy, chemické &istici prostfedky na protézy,
abrazivni ¢istici prostfedky.
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Povrchovi Gprava struktury

1. Individualizujte strukturu podle potfeby vhodnou fazetovaci pryskyfici podle specifikaci
vyrobce.

2. Piskované oblasti, které se maji osadit fazetami (oxid hlinity, 50~110 pm, 2-3 bar).

Otistéte nahradu alkoholem.

w

4. Otistéte strukturu vzduchem bez obsahu oleje a vody.
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5. P¥i povrchové tipravé PEEK naneste na strukturu vhodny primer (napf. Luxatemp-Glaze &
Bond, DMG, v souladu se specifikacemi vyrobce).

Tmeleni nahrady

Docasné tmeleni
Nahrady tmelte vhodnym docasnym cementem nebo skelnym ionomernim cementem podle
pokyn(i vyrobce.

Trvalé tmeleni
Upozornéni! Posk i materialu. N prostfedky nejsou vhodné k &isténi:
Para, autoklav, organicka rozpoustédla a kyseliny, které nejsou vyslovné uvedené v tomto
dokumentu, vysoce koncentrované ¢istici alkoholy, chemické &istici prostfedky na protézy,
abrazivni ¢istici prostfedky.

12l 3t
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. Otistéte vnitfek nahrady isopropylalkoholem.

. Opiskujte nahradu (oxid hlinity, 50-110 pm, 2-3 bar).

. Ocistéte nahradu vzduchem bez obsahu oleje a vody.

. Naneste Luxatemp-Glaze & Bond podle pokynii vjrobce a polymerujte svétlem.

. Nahradu tmelte pomoci vhodného adhezivniho duélné polymerizujiciho nebo samostatné
polymerizujiciho tmeliciho cementu dle pokyn(i vyrobce.
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Interakce

Zubaf musi zvéazit znamé reakce nebo interakce zdravotnického prostiedku s jinymi materialy
jiz zavedenymi v dutiné Gstni.

Reziduélni rizika / vedlejsi Géinky

K dnesnimu dni nejsou znamy Zadné vedlejsi G&inky. Rezidualni riziko precitlivélosti na kompo-
nenty materialu nelze vylougit.

Vystrahy / pfedbéZna opatfeni

¢ Pouze pro poufZiti ve stomatologii.

e P¥i frézovani pouZivejte prachovou masku a bryle. V opatném pfipadé se vam do oéi a dy-
chacich cest miiZe dostat prach.

¢ Uchovavejte mimo dosah déti!

*  Vyvaruijte se kontaktu s o¢imal V pfipadé ndhodného kontaktu s oima je nutné oti ihned
vyplachnout dostatkem vody a v pfipadé potieby se obratit na lékare.

¢ Uchovavejte mimo dosah déti.

* Dodrzujte pokyny vyrobce pro jiné produkty pouZivané s materidlem/materialy.

e Zavazné incidenty spojené s produktem je nutné nahlasit vyrobci a pfisludnym registraénim
GFaddm.

Vlastnosti prostfedku z hlediska G&innosti

Sila v ohybu = 150 [MPa]
Modul ohybu > 3,8 [GPa]

Skladovani/likvidace

¢ Skladujte na suchém mist& pfi pokojové teploté (15-25°C / 59-77°F).
e Chraiite pred pfimym slunecnim svétlem!

* NepouZivejte po uplynuti doby pouZitelnosti!

¢ Zlikvidujte v souladu s vnitrostatnimi predpisy.

SloZeni

Polyetheretherketon (pfibl. 80 %), oxid titanicity (pfibl. 20 %) s aditivy a pigmenty.

0dnyieg xpriong EAANVIK&

MNepiypagn mpoiovTog

MmAok LuxaCam PEEK o€ amoxpwoeig SovTiou, UTTAOK KOTTFIG XVEU PHETGAAOU VIO TNV KOTO-
OKEUT ODOVTIKMV OTTOKOTAOTAOEWV. AUTO TO UNIKO €V EiVOl KTIVOTKIEPO.

MpoBAemopevn xprion

MopaoKEUr) 0OVTIKMV XTTOKATAOTAOEWV HE XPrIoN KOTITIK®V Pnxavnudrwv CAD/CAM:

¢ AKIVNTN TTPOCOETIKN: SKEAETOI GTEPAVNG KOl YEQUPOG TNG TPOCOING Kl 0mTiaBiag {ovng

¢ KivNTEG 080VTOOTOIKIEG: TNAEOKOTTIKEG TTPWTEUOUTEG KOl EUTEPEUOUTEG OTEPAVEG

¢ MepOVWHEVK QVTEPEITPOTA EUPUTEUHATOG: YTTEPKATAOKEUEG OTNV TIPOTBIX KAl OTTi-
o010 TTEPIOKT

MNepiopiopoi Xxpriong

SKEAETOG YEPUPOG: pE BUO YEPUPMHOTX TO TTOAU PETOEY TwV abutments

Evdeigeig

¢ AnwAeia dovTioU, TANPNG vwdoTNTa

¢ O1 0oBaPEG 0BOVTIATPIKEG BAGBEG, T1. X. EKTETAUEVEG TEPNDOVIKEG PAKBES, TPAUHATI-
OO I EKTETAPEVN OBOVTIKF POOPE, SEV PITOPOUV V& KITOKATAATROOUV piE UEDT OO~
KOT&OTOON

¢ EvO0d0oVTIK& BEpOTTEUPEVD BOVTIC ETTIPPETTT OE KATAYHOTO

AvTEVSEIEEIQ

Mn xpnoiporioIgiTe TO UAIKO G TIEPITITWAT TTOU UTIPXOUV YVWOTEG AepYieg o€ ormoladr-
TIOTE QMO TX CUCTATIKA 1] ’AAEPYIEG EE ETTAPNAG.

ZTOXEUOHEVN OUASX XGOEVROV

ATopa 0€ BEpaATTEiot KATOTTIV 0SOVTIATPIKIG EMTEURACNG.

MpoBAemopevol XpioTeg

OdovTiaTpol, 080VTOTEXVITEG

ZNHEIRNOEIG XPIoNg

EmegepyaoTeite mavTa To UNKO pe To evOedelypgva templates Tou pnyoviporog
VIO VO GTTOPUYETE TNV UTTEPOEPHAVON KO KAT EMEKTAON TNV TTPOKANGN BA&BNG GTO UAIKO.

MpoTeivopevn xprion

Emnegepyaoia TwV PITAOK

IXEIX AMOKATAOTAONG/TTIPOBIAYPAPEG OXEDIONG
3XedIAOTE TIG OBOVTIKEG KATAOKEUEG TNG AIMOKATAOTAONG e KATGAANAO Aoyiopiko CAD,
OUPPWVX PE TIG EVOEIEEIG TOU KATAOKEURDTT).

Anpioupyic TNG KATXOKEUNG

Inpeiwon: Ta PITAOK PMOPOUV VA UTTOGTOUV ETTEEEPYOTIR PE OAX TX AVOIXTX KOTTTIKK
pnxavrpora CAD/CAM. XpnGIUOTIOIEIOTE TTEVTOEOVIKO KOTTTIKO UNXAVIHO VI BEATIOTN
TIPOOTTEAGOT) TWV UTTOOKOPMV.

Znueiwon: O1 SiIadIKaaieg TNG KOTG/TPOXIoHATOG Kol Tot urTodeiypoTa (templates)
TIPETTEI VO ATTOKTNOOUV GO TOUG KATAOKEUGKOTEG TWV HNXOVNHATWV.

1. TomoBeTroTe TO PITAOK XOPANIOVTAG TO HECK OTO KOTITIKO Pnxavnua CAD/CAM.
2. ZeKIVAOTE TNV KOTT.

ATTOP&KPUVON TG KATAOKEUNG
ATOHOKPUVETE TIPOCEKTIKA TNV KATAOKEUT) TTIOU £XEI KOTTEI &TTO TO PITAOK HE BIOKWPIOTH 1
HE QPETA KOTING.

MPOETOIPAOIX TNG KATXOKEUNG
1. ABpOTIoINOTE TNV TXPAOKEUT XPNOIHOTIOIOVTOG YIX TTXPGIEIYHO PPEH KapPIdiou pe
0d0vTwon FSQ 1 gpéla he patpo SOKTUNO yIo TITGVIO.

MNpoocoyn! BA&RN uhikoU. AlTnprioTe Thv TTieon oe XA emimeda Kard Tn oTiABwon
VIO TV armopuyr| KNAIGwv Aoyw avarTugng BeppoTNTaG.

2. TMpoaypaToroinaTe T Agiavan kai T oTIABWON e AMAEG PPETEG OTAUPWTNG KOTTNG
HM.

MNpoocoyr)! BA&BN uAikoU. TX TAXPAKAT® HECK EiVal AKATXAANAX YIX TOV
KaOAPIoPO: ATHOG, AUTOKAUOTOG KABOVOG, 0pYaVIKOI SIGAUTEG Kol 0EEX TTou Sev
QAVOPEPOVTA PNTH £BW, KAXOAPIOTIKEG XAKOOAEG UYPNANG OUYKEVTPWONG, XNHIK&
KOBAPIOTIK& 050VTOOTOIXIOV, AEIAVTIKOI KABOPIOTIKOI TTPAYOVTEG.

A100NTIKN EMK&AUYN TNG Sopung

1. EEQXTOMIKEUOTE TNV KATAOKEUN KATA TIEPITITWON PE KATGAANAN pNTiv OWewV, CUHQ®-
VO IE TIG UTTOOEIEEIG TOU KATOOKEUXDTT).

2. AupoBoArjaTe TIG TIEPIOXEG OTIG oTToieg Ba TormoBeTnBOUV 01 OYeIG (0&gidio ahoupiviou,
50-110 um, 2 -3 bar).

3. KaBopioTe TV omoKATROTAON HE GAKOOAN.

4. KoaBopioTe TNV KATKOKEUT PE AEPQ TToU eV TTEPIEXE! AXDI KOI VEPO.

5. TtV cueBnTikr emkaAuyn Tou PEEK epappoaTe Eva kardAAnAo primer oTn dopr
(BA. Luxatemp-Glaze & Bond, DMG), GUQWVQ Lg TIG UTTOBEIEEIG TOU KATXOKEUDTT.



TuykOAANON TNG AMTOKATROTAONG

MNpocwpivii GUyKOAAnon
SUYKOAOTE TIG AIMOKATOOTAOEIG PE KATXAANAN TTPOCWPIVI KOViak ) e UGAOIOVOpEPT) KO-
Viat OUPPWVQ pIE TIG 0DNYIEG TOU KATHOKEURDTT).

Movipn cuykoAAnon

Mpocoyr)! BA&BN UAIKOU. TX TXPAKAT® HECK EiVal AKATRAANAX YIX TOV
KaOapIopO: ATHOG, GUTOKAUOTOG KABOVOG, 0pYaVIKOI SIGAUTEG Kol 0EEX TTOU Sev
QAVOPEPOVTOI PNTE £00), KAXOAXPIOTIKEG XAKOOAEG UYPNATIG CUYKEVTPWONG, XNHIK&
KOOXPIOTIK& 050VTOTTOIKIMV, AEIGVTIKOI KXOXPIOTIKOI MAPXYOVTEG.

. KoBopioTe TO E0WTEPIKO TNG KTTOKATAOTAONG HE ICOTTPOTTUAIKT) GAKOOAN.

. AppoBoAnoTe (o&gidio ahoupiviou, 50 —-110 um, 2 - -3 bar).

. Ka®opioTe TV amoKaT&oTaon pe agpa mou dev repiexel Aadi Kail vepo.

. E@apuooTe To Luxatemp-Glaze & Bond oUp@wva pg TIG 03nYieg TOU KATHOKEUOTH
Kol TTOAUpEpIaTE.

5. ZUYKOMIOTE TNV QITOKATEOTAON pe pick KATGAANAN pwToTToAupepI{opevn ) dimhou

TIOAUpEPIGHOU GUYKOMNTIK pNTIVOSN KOViak CUPPWVA piE TIG 0dNYiEG TOU KATAOKEU-

ooTn.

N

ANNAemMBpAOEIG

O odovTiaTpog Ba TPETEl va AKBEI UTIOWN TIG YVWOTEG AVTIOPAOEIG I GAANAEMOPAOEIG TNG
IXTPIKNG CUOKEUNG HE GANG UNIKG TTOU BpiokovTal BN HESa OTO OTOUA.

YrioAeImopevol Kivduvol [ TapevEPYEIEG

Agv UTIGPXOUV YVWOTEG TIaPeEVEPYEIEG. O UMOAEITOHEVOG KivOUVOG UTiEpeURIodnaiag oe
OUCTATIK& TOU UAIKOU B€V PTTOPE] VO GIMOKAEIOTE.

MNpoeidomoincelg / MPopUAKEEIQ

¢ MOovo yIx 0BOVTIGTPIKI XPrion.

¢ Dop&TE TIPOCTATEUTIKI HOOKX KO YUOAIG KOXTO TNV KOTTF VIO VO OOPUYETE Tn SikaTTo-
P& OKOVNG OTO UATIX KO TNV GVATTVEUGTIKI 000.

¢ Na diaTnpeiTan poKpI& amd TodIk!

¢ Amo@euyeTe TNV EMOPN e T PATIa! S TEPITTWon TUXXIOG EMOPNG HE T HATIO, Ee-
TIAUVETE OPECWG KAl BIEEODIKK TOX PATIX pE GPOOVO VEPO KOXI CUUPBOUAEUTEITE 1TPO,
£QV XPEIXOTEI.

¢ No dIaTNPEITaI HOKPIX oo TTIIBIG.

e TnpeiTe TIG 0dNYiEG TOU KATAOKEUXOTN YIX T&X GAACK TIPOIOVTX TIOU XENGIHOTTOIOUVTOI
HE TO UNIKO / TO UNIKGK.

¢ SoBap& TEPIOTATIKY TTOU OXETICOVTAI HE TO TIPOIOV OOt TIPETEI V& AVOPEPOVTAI OTOV
KOTOXOKEUQOTH| KOl OTIG XPHODIEG OPXES.

XapaKTNPICTIK& XITOS00NG TNG CUGKEUNG

AvToxr og kapyn > 150 [MPa]
MéTpo kapyng > 3,8 [GPa]

AmoOnkeuon / 5i&k6son

AnoBnkeloTe o€ Enpd Pépog oe Bepuokpacia dwpaTiou (15-25 °C /59 77 °F).
Mpo@UAKETE amd TNV &peon €kOean aTov fAio!

Mnv xpnaiporoieiTe To MPOIOV pHET& TNV Npepopnvia AENG!

ATToppIMTOVTOI CUPPWVX PE TIG EBVIKEG DIATHEEIG.

TuvBeon

MoAuciBepikr) aiBepikr) KeTovN (Tepimou 80%), G10&eidio Tou TiITaviou (Tiepimou 20%) pe
TIPOCOETA KOl XPWATIKEG.
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Packaging

2 Blocks @ 39 mm x 19 mm

Shade Universal ‘ REF 170065

5Blocks @ 14 mm x 19 mm

Shade Universal ‘ REF 170066




